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KLZNE STREDIACE OBJIMKY MF, MANZETY, VODIC A SPOJKY

KLZNE STREDIACE OBJIMKY MF

— Kizné strediace objimky ulah€uju vsuvanie rary s
médiom do chranicky.

— Patentovana konstrukcia zaru€uje najkratSiu montaz
bez skrutkovych spojov a bez upinacieho naradia.

— Spoj je kedykolvek rozoberatelny.

— S dvomi réznymi velkostami segmentov (mini a midi) je mozné
zabezpedit vSetky priemery potrubia od 42 mm do 564 mm.

— Segmenty su vzajomne prepojené a napnuté klinovym
jazyCkom z plastu.

— Plastové spojky su odolné a znesu vysoké zatazenie:
FM mini ........ do 3,0 kN
FM midi ....... do 7,5 kN

KLZNE STREDIACE OBJIMKY DVOJSEGMENTOVE

— ZloZené z dvoch plastovych segmentov
— Montaz stlatenim beznymi klieStami

Typ Vonkajsi @ rdry [mm] Vnutorny @
segmentu Ocel PE chranicky [mm]
JM 90 x 160 89 90 150
JM 110 x 200 108 110 200
JM 110 x 160 108 110 150

TESNIACE MANZETY

— Na utesnenie koncov chranicky.
— MoZnost vyberu z modelov C, DU-S a DU-N.
— Model C aj v delenom prevedeni, otvorena tesniaca manzeta.

SIGNALIZACNY VODIC

— Urahé&uje identifikaciu plastovych potrubi.

— |zolacia z PE (aj spojky).

— PIné medené jadro prierezu 4 mm?Z.

— Ur€eny pre kladenie do zeme (STN 386415).
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KLZNE STREDIACE OBJIMKY MF,
MANZETY, VODICE A SPOJKY

MATERIALOVE VLASTNOSTI KLZNYCH OBJIMOK

MF strediace prvky su vyrobené z

vysokohodnotného cCierneho polyetylénu (HD-PE,

nie regranulat), ktory je 15-krat stalejsi pri UV zZiareni

oproti bielej farbe. Tento Specialny PE sa vyznacuje:

— vysokou stalost'ou proti trhlindam pri zatazi,

— vysokou pevnostou v tlaku (10 N/mm2),

— dlhodobou tepelnou vydrzou pri 90 °C,

— kratkodobou tepelnou vydrzou pri 110 °C,

— vysokou odolnostou proti elektrickej prieraznosti
(70 - 80 kV/mm DiN VDE 0303),

— dobrymi klznymi vlastnostami.

Pozadovany pocet segmentov pre rézne
priemery potrubia je v montaznom navode. U
hrdlovych rur nezavisle na vahe je nutné
upevnit minimalne tri objimky na jednu ruru,
aby nebolo hrdlo (spoj) namahané na ohyb. U
plastovych rur je nutné dodrziavat vzdialenosti
objimok doporu€ené projektantom.

TESNIACA MANZETA MODEL C

— je z materialu EDPM
— pasky su z antikorovej ocele
— pre teploty od -40 °C do +80 °C

Pre uz polozené potrubia je mozné dodat
otvorenu delenu tesniacu manzetu. Tato
tesniaca manzZeta sa dava na koniec ochrannej
rary (chranicky), ako aj na vnutornu rdru a
uzatvara sa pomocou lepidla vulkanizaciou za
stu- dena. Lepidlo je su€astou dodavky.

SIGNALIZACNY VODIC
A TEPLOM ZMRASTITELNE SPOJKY

Polyetylénom izolované vodi¢e s plnym Cu jadrom
sa pouzivaju ako identifikacné vodice plastovych
potrubi a su uréené pre kladenie do zeme (STN 38
6415 €l. 3.9). Spojky SVCZ 4P na priame spojenie
vodi¢a, SVCZ 4Y na zhotovenie odbo¢ky a SVCZ
4T na zhotovenie odboCky =za staZenych
podmienok su teplom zmrastitelné.

Maximalne mozné
vahové zatazZenie prvkov
sa zniZzuje so zvysujucou
sa vyskou hrotu objimky:
vySka 50 mm o 20 %
80 mm o 30 %
100 mm o 50 %

Na vSetky segmenty
je mozné dodatoCne
upevnit kablové
ochranné potrubie.

- Prevedie sa

~ pomocou nekovovej
kablovej spony alebo
hadicovej spojky.

TESNIACA MANZETA MODEL DU-S a DU-N

— su z materialu EDPM
— pasky su z antikorovej ocele
— pre teploty: DU-S od -20 °C do +90

°C DU-N od -30 °C do
+100 °C

Manzety su uréené vyluéne na pouZitie pre
novokladené potrubie. Zahyby na manzete
umoznuju do urcitej miery vyrovnat exentricku
polohu vnutornej rury v ochrannej rare (chranicke).
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Cu lisovacia spojka 0/ 4 mm?




