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Navod na obsluhu - TESNIACE VAKY POTRUBIA KUZELOVE ULK a PULK
POZOR!!! Pred pouzitim si tento navod starostlivo precitajte.

1. Technické parametry

Tésnici vaky potrubi kuzelové ULK

Typ ULK ULK ULK ULK ULK ULK ULK
15/40 25/60 40/100 50/120 60/140 70/160 120/220
C.V)'/robku 1125 1120 1121 1126 1122 1123 1124
Prameér potrubi mm 150-400 250-600 | 400-1000 | 500-1200 | 600-1400 | 700-1600 | 1200-2200
Provozni pretlak | MPa 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Zkusebni tlak MPa 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
Tésnény protitlak | MPa 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
Hmotnost kg 2,9 4 13 17 27 35 71
Tésnici vaky potrubi kuzelové prito¢né PULK
Typ PULK PULK PULK PULK PULK PULK PULK
15/40 25/60 40/100 50/120 60/140 70/160 120/220
C. vyrobku 1233 1228 1229 1234 1230 1231 1232
Primeér potrubi mm 150-400 250-600 | 400-1000 | 500-1200 | 600-1400 | 700-1600 | 1200-2200
Provozni pretlak | MPa 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Zkusebni tlak MPa 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
Tésnény protitlak | MPa 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
Hmotnost kg 39 11 24 28 40 49 86
Pritok 1" 2" 2,5" 2,5" 2,5" 2,5" 2,5"
Tésnici vaky potrubi kuzelové ULK
ULK ULK ULK ULK ULK ULK ULK
15/40 25/60 40/100 50/120 60/140 70/160 120/220
Délka valce mm 250 300 500 570 650 780 1100
Délka kuzele mm 300 350 600 670 800 800 1050
Celkova délka mm 850 1000 1700 1910 2250 2380 3200
Priimér cela mm 80 180 350 420 500 600 800
Sitka tés. past mm 70 100 150 150 200 200 200
Tloustka tés. pasl mm 10 10 15 15 15 15 15
Napousténi 1 1 1 1 1 2 2
Oko kovové 1 1 1 1 1
F031-21062023 Oko pryzotextil-kov 1Z 1P+1Z 1P+1Z
Tésnici vaky potrubi kuzelové prito¢né PULK
PULK PULK PULK PULK PULK PULK PULK
15/40 25/60 40/100 50/120 60/140 70/160 120/220
Délka valce mm 250 300 500 570 650 780 1100
Délka kuzele mm 300 350 600 670 800 800 1050
Celkova délka mm 850 1000 1700 1910 2250 2380 3200
Priimér cela mm 80 180 350 420 500 600 800
TOV Sitka tés. past mm 70 100 150 150 200 200 200
DINEN IS0 3834-2 Tloustka tés. pasu mm 10 10 15 15 15 15 15
TOV Rheinland ncerCar Napousténi 1 2 2 2 2 2 2
Oko kovové 4 4 4 4
Oko pryzotextil-kov 2P+27 2P+27
Pritok 1" 2" 2,5" 2,5" 2,5" 2,5" 2,5"
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2, Postup pred pouzitim vaku

Pfed kazdym pouzitim a po pouziti vzdy zkontrolujte vak
a jeho pfisluSenstvi. Povrch vaku nesmi byt mechanicky
ani chemicky poskozen. Jedna se o trhliny, puchyfe,
obnazenou textilni vyztuz apod. Plnici rychlospojka
nesmi byt poskozena. Ovladaci jednotka a propojovaci
hadice v€etné vsuvek a rychlospojek musi byt Cisté a
nesmi byt poskozeny. Po kazdém pouziti odstranime
necistoty z povrchu vaku a omyjeme ho vodou a
saponatem. Nikdy nepouzivdme rozpoustédla nebo
agresivni Cistici latky.

Zvolte spravnou velikost vaku vzhledem k prdméru
potrubi. Kazdy vak je navrzen pro urcity rozsah pramérg.
Nikdy neni dovoleno pouzivat vak v potrubi vétsiho
priiméru nez je uvedeno na vaku.

Vzdy pouzivejte ovladaci jednotku, hadice a armatury,
které byly schvaleny vyrobcem.Vzdy peclivé zkontrolujte
ovladaci jednotku vcetné pojistovaciho ventilu a
propojovacich hadic vcetné vsuvek a rychlospojek.
Pozor na necistoty v rychlospojkach, které zpUsobuji
netésnost. Neni dovoleno samovolné ménit nastaveni
pojistovaciho ventilu. Zjistite-li jakékoliv poskozeni
vaku nebo prislusenstvi, kontaktujte vyrobce za tcelem
posouzeni zavady, nebo vraceni vyrobku.

Pouzivejte ochranny odév a prostfedky. Pfi praci s
tésnicimi vaky potrubi kuzelovymi VAPO vzdy noste
pracovni odév, pracovni obuy, pfilbu, ochranné bryle a
rukavice.

Pfed instalaci vaku vycistéte potrubi. Pfed umisténim
vaku do potrubi vzdy odstrante blato, pisek, kameny a
jiné ostré predméty, které mohou zpUsobit poskozeni
vaku. Toto provedte alespon ve dvojnasobné délce vaku.

1. Tésnici vak potrubi kuZelovy

2. Hadice se vsuvkami

3. Ovladadi jednotka s pojistnym ventilem
4. Hadice s rychlospojkami

5. Redukéni ventil

6. Tlakova lahev

3. Postup béhem pouziti vaku

Zkontrolujte spravnou instalaci vaku v potrubi.

Vak musi byt zasunuty do potrubi cely, nikdy nesmi byt
jeho &ast vysunuta.

Vak musi byt vzdy zajistén proti vysunuti z potrubi z
dlvodu protitlaku.

Vak mimo potrubi nikdy nenafukujte na tlak vétsi nez
0,02 MPa (0,2 bar).

Nikdy nenafukujte vak v potrubi, které nebylo rfadné
vycisténo.

Nikdy nepfekraCujte vyrobcem stanoveny provozni
tlak vaku. Vak nafukujte vzdy na pfedepsany provozni
tlak, ktery je uveden na kazdém vaku. Pfi delSim
pouziti vaku doporucujeme kontrolovat tlak nejméné
kazdou hodinu. Spravnou funkci ovladaci jednotky je
nutné kontrolovat pravidelné pfed kazdym pouzitim.
Pojistovaci ventil musi odfukovat pfi 0,11 MPa (1,1 bar).
Prekroceni stanoveného provozniho tlaku mdze mit za
nasledek destrukci vaku.

Nikdy se nezdrzujte v blizkosti vaku, kdyz je tlakovan v
potrubi. Nebezpecny prostor je pfed kazdym potrubim,
kanalem nebo vpusti, kde je umistén vak. Pozor! Nikdy
se nezdrzujte v tomto nebezpeéném prostoru. Nehoda

4, Postup pii vytazeni vaku

Pred vypusténim vaku vzdy snizte protitlak na minimum.
Snizeni protitlaku vzduchu, nebo odcerpani hladiny za
vakem je nutné proto, aby nedoslo pfi jeho vyfouknuti
k prudkému vytlaceni vaku z potrubi a jeho poskozeni
nebo zniceni.

Pfi vypousténi tésniciho vaku protékd pfi pfiblizné
stejném tlaku tj. tlaku vody za vakem a tlaku vzduchu
ve vaku voda pod vakem, aniz by se tésnici vak uvolnil
z potrubi. Tento postup funguje zvlasté dobre u vétsich
tésnicich vakl (napt. typ (P)ULK 60/140, (P)ULK 70/160,
(P)ULK 120/220). Pfi DN 1000 ¢ini tlakovy rozdil jiz 0,01
MPa (0,1 bar). PGsobi zde rGzné fyzikélni vlivy a cini
tak pouziti téchto vakl velmi zajimavé. Pozor! Tento
postup vyzaduje zkudenosti a velkou opatrnost. Méli
byste pfedem absolvovat trénink, abyste dokazali nalézt
nejlepsi bod pro rychlé vypusténi.

Jestlize vypoustite tésnici vak v potrubi s malym
priimérem, existuje tu riziko, Ze vak z potrubi vystreli,
pokud nebude ukotven. Tésnici vaky se po vytazeni
z potrubi roztdhnou na maximalni prdmér dle svého
typu. Pii praci shora, kdy pracovnik stoji mimo 3achtu,
hrozi pouze nebezpedi ztraty vaku. Voda ale mGze pfi
ucpani odtoku a pfi vysokém proudéni velmi rychle
naplnit celou 3achtu a ohrozit tak zivoty osob, které se
zde zdrzuji. Proto je pobyt osob v Sachté pfi manipulaci
s tésnicim vakem nebo jakychkoli potizich zakazan.




Navod na obsluhu

TESNIACE VAKY POTRUBIA KUZELOVE
ULK a PULK

Vypousténi  tésnicich vakd ovlddaci jednotkou
provadéjte vzdy v dostatecné vzdalenosti od vaku,
nejlépe odsavanim vzduchu pomoci ejektoru, nebo
pomoci saciho Cerpadla. Jen kdyz je naprosto jisté, ze
za tésnicim vakem neni zadny tlak vody, a nemate-li k
dispozici jiné vhodné pristroje k vypusténi vaku, mizete
otevrit rychlospojku GEKA 1” tésniciho vaku, abyste
vypousténi urychlili. Poté vak z potrubi vytahnéte.

Pfi upevnovani pracovniho lana k tésnicimu vaku pred
jeho vypousténim byste méli myslet na to, aby byl k
dispozici dostate¢né velky prostor k pohybu vaku v
potrubi. Pozor! PGsobenim tlaku vody vznikaji velké sily
za tésnicim vakem. U potrubi o priméru 1 m vznikaji pfi
plsobeni vodniho sloupce 5m sily o velikosti pfiblizné
4 tuny = 39,25 kN). Upevnéni vaku pomoci lana neni
mozné, pevnost v tahu u velkého zavésného oka 90 mm
jemensinez 10 kN = 1 tuna. Neni proto spravné vypustit
tésnici vak a chtit jej upevnit pomoci lana, kdyz na néj
stale plUsobi tlak vody. Vak musi byt neustale fixovan
vnitinim tlakem, nebo musi byt zajistén bednénim, jinak
by se oka pretrhly a vak by se poskodil.

5. Zajisténi vaku

Zajisténi klasickych tésnicich vakl potrubi s pfilis malou
sty¢nou plochou a malym pfitlakem, zejména takovych,
kterd maji kovové jadro, je nezbytné nutné. Zajisténi ma
nahradit adhezi tvarovym zajisténim proti vyklouznuti
vaku z potrubi. Toto zajisténi mizete bez probléma
pouzit i u vakl ULK a PULK, nejlépe na celnich plochach
za pomoci dievéného bednéni. Provozni tlak je nutné
pravidelné kontrolovat. Pokles tlaku do 10 % za 24 hodin
je pfipustny a v pfipadé potieby se fesi dohusténim
vaku.

Zkousky tésnosti provadéné s kuzelovymi tésnicimi vaky
VAPO vzduchem do 0,02 MPa (0,2 bar) nebo vodou do
0,05 MPa (0,5 bar) mohou probihat v Cistém potrubi se
zajisténim. Pfitom je samoziejmé tieba vénovat zvlastni
pozornost tomu, aby viechny prace byly provadény
shora, tedy z prostoru mimo 3achtu. Vstup do Sachty
béhem zkousky tésnosti, zejména u tlakovych zkousek
vzduchem, je pfisné zakdzan. Kontrolu stavajiciho tlaku,
popf. pokles tlaku, je nutno provadét velice peclivé a
hodnoty je vhodné zdokumentovat.

6. Zvlastni upozornéni

Vzdy pred pouzitim nasich tésnicich vak( zkontrolujte
situaci pfimo na misté. Misto v potrubi musi byt Cisté,
z hlediska bezpecénosti jsou extrémné nebezpelné
kovové hroty, armovaci zeleza atd., ktera musi byt pred
pouzitim vaku odstranéna nebo se musi najit jiné misto
k utésnéni.

Pri nafukovani tésniciho vaku zlistavejte v Sachté jen tak
dlouho, jak je to nezbytné nutné ke kontrole fadného

usazeni vaku. Jakmile tésnici vak pfilehne ke sténé
potrubi, opustte Sachtu, vSechny dalsi prace v souvislosti
sinstalaci vakl mUzete provadét bez rizika mimo sachtu.
To plati i pro pozdéjsi vypousténi a demontdaz vaku.
Tésnici vak chrante pfed horkem a teplotami nad 60°C,
popf. zajistéte chlazeni.

Zabrante pofezani tkaniny, popf. jejimu silnému
poskrabani ¢i uderlim. Oboji je velmi nebezpecné, proto
takto poskozené tésnici vaky okamzité oznacte a nechte
opravit.

7.Udrzba a péce

Po kazdém pouziti zkontrolujte funkénost tésniciho
vaku a hadic, ujistéte se, ze nejsou poskozené a peclivé
je ocistéte teplou vodou s mydlem. Zvlasté peclivé je
nutno omyt a zkontrolovat hadicové rychlospojky, popf.
je lehce namazat vazelinou bez obsahu kyselin.

Pri kontrole tésnicich vakd je nejprve napliite na tlak
mensi nez 0,001 MPa (0,01 bar) a pfi ¢isténi mydlovou
vodou peclivé kontrolujte povrch vaku, zda neni
pofezany. Rezy v pryzi, které zasahuji do vldken tkaniny
leZicich pod ni, jsou velmi nebezpelné, protoze zarezy
do vldken se narusi pevnost stény vaku.

Jestlize bylo pfi kontrole zjisténo pofezani povrchu vaku,
provedte tlakovou zkousku pfi tlaku 0,05 MPa (0,5 bar)
po dobu 15 minut. Pozor! Pfi tomto testu vzdy dbejte
na dostate¢nou vzdalenost osob od zkou$eného vaku.
Napt. mizete plnit vak za zdénym rohem. Kovové ¢asti
vaku muze praskly vak odmrstit velmi daleko a velkou
silou. Proto jsou tato bezpecnostni opatfeni absolutné
nezbytna k ochrané zivota osob. Po 15 minutach nesmi
manometr ukazat zadny pokles tlaku. Poskozené misto
oznacte a okamzité nechte opravit.

Jestlize dojde v pracovnich podminkach k poskozeni
vaku, nechte vak opravit nebo jej opravte pomoci
origindlniho materidlu podle navodu sami. Tésnici
vaky potrubi miZzete opravit bez problému, existuje
ale velké riziko exploze vaku pfi neodborné opravé.
Pozor! Sténa tésniciho vaku se sice opravou neztendi,
ale na druhé strané by nemél byt vak opravovan na
pfilis mnoha mistech. Proto je povolena na kazdych
100 mm praméru 1 oprava. Priklad: Tésnici vak ULK
40/100 mUze mit maximalné 10 opravenych mist. Pak
uz je nutné vak vyfadit. Pfed opravou musite vzdy velmi
peclivé zkontrolovat, zda vedle poskozeného mista neni
poskozena jesté tkanina. Opravy smi provadét vzdy jen
osoby s odbornymi znalostmi a podle naseho navodu
viz. Pfiloha ¢. 1.

Zkontrolujte po kazdém pouziti ovladaci jednotku.
Nastaveni pojistovaciho ventilu bylo provedeno na
tlak 0,1 MPa (1 bar). Nastaveni tohoto ventilu se nesmi
samovolné ménit. Neni povoleno pouzivat tésnici
vaky bez ndmi dodavaného originalniho pfislusenstvi.
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Zkous$ka ovladacijednotky se provadi pomocivhodného
zkuSebniho manometru. Pokud takovy manometr neni
ke kontrole k disposici, napf. na stavenisti, Ize zkousku
provést porovnanim alespon tfi ovladacich jednotek
pfipojenych k jednomu tésnicimu vaku umisténému v
potrubi. Armatury musi na manometru ukazovat stejnou
hodnotu tlaku v rozmezi 0 - 0,1 MPa (0 - 1 bar) a pojistné
ventily musi pfi 0,011 MPa (1,1 baru) zacit odfukovat.

Jednou za rok peclivé zkontrolujte cely systém. Postup
zkousky je uveden v odstavcich vySe. Kromé toho se
tésnici vaky umisténé v potrubi nafouknou na dobu
15 minut na provozni tlak 1 bar. Tato zkouska by se
dle moznosti méla vzdy provadét v potrubi, aby se
minimalizovalo pfipadné riziko.

Tésnici vaky spolu s prislusenstvim uskladnéte po
peclivé kontrole na ¢istém, chladném a suchém misté
chranéném pred slunecnim zafenim.

8. Navod na opravu tésnicich vakt potrubi
kuzelovych ULK a PULK

Tyto tésnici vaky jsou snadno opravitelné. Opravy lze
provadét pfi teploté 10 az 45 °C a je tfeba se vyvarovat
ptimému pUsobeni slunecnich paprskli a rosnému bodu.
Pro malé opravy slouzi opravna souprava dodavana
vyrobcem. Opravy smi provadét vzdy jen osoby s
odbornymi znalostmi podle tohoto navodu. Povoluje se
maximalné jedna oprava na 100 mm prdméru vaku. To
znamena, Ze napt. vak ULK 40/100 m{iZze mit az 10 oprav.
Velké opravy musi provadét vyhradné vyrobce.

PRACOVNI POSTUP PRI OPRAVE

1. Nejprve vybereme podle typu vaku druh zaplaty.
Jednovrstvou pro 15/40, 25/60, 40/100, 50/120
nebo dvouvrstvou pro 60/140, 70/160, 120/220.
Dle rozsahu poSkozeni zvolime spravnou velikost
zaplaty. Primér zaplaty by mél byt minimdlné
tfikrat vétsi nez max. rozmér poskozeni.

2. Je-livak profiznuty nesmi byt pfi opravé nafouknuty.
Je-li pouze povrchové poskozen muze byt pfi
opravé mirné nafouknuty tj. max. 0,01 MPa.

3. Odstranime karta¢em necistoty z povrchu vaku.

4. Potom tyto ocisténé plochy zdrsnime skelnym
papirem nebo brusnym kotou¢em a ocistime
zdrsnéna mista kouskem hadru, navlhéenym
technickym benzinem. Zdrsnénd plocha na vaku
nesmi byt mensi nez je velikost zaplaty, ktera je také
obrousend a odmasténa.

5. Pfipravime si potfebné mnozstvi lepidla a to tak, ze
dikladné promichame SC 2000 s tvrdidlem UT R 20
(4 % vahy lepidla). Lepidlo je nutné zpracovat do 2
hodin.

6. Natfeme tenkou vrstvou plochu vaku a zaplaty.
Nechame tento natér zaschnout minimalné 30
minut.

7. Potom provedeme na obou plochach natér druhé
silngjsi vrstvy, kterou nechdme zaschnout tak, aby
byla lehce lepiva, ale lepidlo nezlstavalo na prstech.
V pfipadé preschnuti aplikujeme tieti vrstvu.

8. Prilepime zaplatu na sténu vaku, ale davame pozor,
aby nevzniknul mezi zaplatou a sténou vaku vzduch.

9. Nakonec zaplatu sevieme svorkou, nebo zavalime
valeckem.

10. Oprava musi schnout nejméné 24 hodin

9. Pouziti tésnicich vakii potrubi kuzelovych ULK
a PULK pro rtizné profily

Vej¢ité potrubi
Tésnény profil - Tésnici vak potrubi
Sitka/ vyska kuzelovy ULK nebo PULK
300/450 25/60
400/600 25/60
500/750 40/100
600/900 40/100
700/1050 40/100 (50/120)
800/1200 50/120 (60/140)
900/1350 60/140
1000/1500 60/140 (70/160)
1200/1800 120/220
1400/2100 120/220

Obdélnikové (hranaté) potrubi

(Sitka + vyska)x2:3,14+ 10 % =
primér ULK nebo PULK

Tlamové potrubfi

Tésnény profil - Tésnici vak potrubi
Sirka/vyska kuzelovy ULK nebo PULK
1600/1200 70/160

1800/1350 70/160 (120/220)
2000/1500 120/220

2400/1800 120/220

Vyrobca:




