|
E024-03122020

TOV
DINEN IS0 3834-2

TUV Rheinland InterCart

A spo O 0 a ovakia \
», A
A e / A4 /] A 0 OD
ob / 90 3 4

Montazny navod a technické udaje k PVC-C

Technické udaje materialu PVC-C

Mechanické, fyzické a elektrické vlastnosti

Mechanické vilastnosti Hodnota Merna jednotka
Hustota 1,51 g/ cm®
Pevnost v tahu 55 N / mm?
Modul pruZnosti 3000 N/ mm?
PrediZenie pri pretrhnuti 23 %
Lineany sucinitel tepelnej roztaznosti 0,07 mm/m °C
Teplota maknutia Vicat 117 °C
Nasiakavost 5< mg / cm®
Tepelna vodivost 0,14 W/ m°C
Povrchovy odpor > 10" Ohm

PVC-C diagram tlak/teplota

prevadzkovy tlak (bar)

| ~

e 20°C 40°C 80°C 80°C 90°C
prevadzkova teplota (°C)

==PN 16 =8=PFPN 10

Zakladom krivky je 20°C-va teplota prostredia a vodné médium. Tlakové hodnoty uvedené v diagrame, sa
vztahuju na 25 ro¢nu zivotnost so zapocitanym bezpecnostnym koeficientom.

Vyhody systému PVC-C
Odolnost voéi korozii

Pre material PVC-C, ako pre material vhodny pre priemyselné potrubné systémy, je priznacna jeho vynikajuca
vnutorna a vonkajsia odolnost’ voci korozivnym vlastnostiam réznych kyselin, Iuhov a inych priemyselnych
chemickych latok. (Pozri www.miva.sk)

Odolnost voéi oderu

Material PVC-C zabezpecuje dobru stalost voci abrazivnym a erozivnym prostrediam. Moznost jeho aplikacie
zavisi od typu usadenin, velkosti Castic, hustoty média a rychlosti prietoku. Pred vyhotovenim systému sa
doporucuje vykonanie vlastnych skusok. Takéto prostredia velmi rychlo zniCia klasické ocelové potrubné
systéemy.




Hladké povrchy

Material PVC-C disponuje hladkym vnutornym povrchom. Malé trenie média na vnutornom povrchu dava
mensie straty v treni, ako pri kovovych potrubiach a znizuje nebezpecenstvo tvorenia sa usadenin. Pri
nezmenenych priemeroch potrubi mézeme realizovat uspory vo vykonoch a v spotrebach Cerpadiel.

Prevadzkova teplota
Rozsah prevadzkovej teploty PVC-C (v zavislosti od prevadzkového tlaku) je v rozmedzi od 0°C do + 95°C.

Nizka hmotnost’

Hmotnost' potrubného systému PVC-C je iba poloviéna hmotnosti medeného systému a 1/5-tina ocelovych
systémov. Tym sa dostanu na také polia aplikacie, kde v spojitosti so svojimi Specialnymi vlastnostami v plnej
miere mOzu nahradit’ kovové potrubné systémy.

Jednoduché spoje

Lepenie PVC-C elementov potrubnych systémov je najCastejSie pouzivana technika spojenia. Tato
technoldgia umozriuje jednoduchd montaz novych systémov a rovnako jednoduchd modifikaciu stavajucich
systémov.

Oblasti pouzivania, kde PVC-C je vhodnym rieSenim:

- ldhy (alkalie)

- kyseliny a soli

- pitna voda

voda s vysokou Cistotou

Podopretie potrubnych systémov

Rury su €asto vedené v uchytkach. V takychto pripadoch treba brat ohlad na to, Zze tato metéda v pripade
dilatagnych prediZzeni nemdze zabranit vychyleniu potrubia. Preto tieto Gchytné systémy by mali byt &o
najpevnejSie s tym, Ze by nemali obmedzovat axalny pohyb rar. V pripade kovovych uchytiek davat pozor,
aby nemali ostré hrany alebo ostria, aby neposkodili plastové rury.




Vzajomna vzdialenost’ uchytiek

Vv t?bul’ke sa nachadzaju vzajomné vzdialenosti uchytiek pre PVC-C riry, pre médium s hustotou ¢ <= 1g/
cm”:

Priemer rury: Vzajomna vzdialenost’ tchytiek (cm) pri teplotach:

d (mm) 20°C 40°C 60°C 80°C
16 100 90 75 60
20 115 102 87 70
25 120 110 90 70
32 135 120 100 80
40 150 130 115 90
50 165 150 130 110
63 185 165 150 125
75 205 185 165 135
90 225 200 180 150
110 250 220 195 165
125 265 235 210 175
140 280 250 220 185
160 300 270 240 200

Ak je hustota média vySSia ako 1g/ cm’ (na liter), tak vzajomnu vzdialenost uchytiek treba primerane znizit.

Podopretie t'azkych potrubnych systémov

Velké armatury, filtre alebo iné tazké tvarovky treba vzdy upevnovat nezavisle od potrubného systému, aby
neziaduce namahania boli od jednotlivych suciastkach systému odizolované. Napr. v pripade gulovych
ventilov pouzivat’ Specialne uchytky ventilov.

Tepelna izolacia a pridavné vykurovanie

Mbézu nastat’ Specialne poziadavky, ked PVC-C potrubia treba chladit alebo vykurovat. Na izolaciu je mozné
vyuzivat r6zne mineralne latky, ale treba mat’ na zreteli, Ze niektoré Casti izolacii alebo vykurovacich telies —
hlavne tie, ktoré su lepené — m6ézu mat neprieznivy vplyv na plastovy material. V takychto pripadoch treba
vyjasnit' s vyrobcom izolaéného alebo vykurovacieho materialu znasanlivost vyrobkov s PVC-C materialom rur
a tvaroviek.

Dilatacie sposobené teplotou

Vedenie rar

Potrubné systémy vedené nad zemou treba naprojektovat tak, aby bol k dispozicii dostatocny priestor na
vytvorenie dilatacie. Primerane dimenzovanymi dilatacnymi kolenami a uz popisanymi uchytnymi
moznostami mdéZzeme dosiahnut kontrolované axialne prediZzenie bez vychylenia. V kazdom pripade mézeme
vyuzivat prirodzenu flexibilitu plastového potrubia

Pevné body

Kvoli velkym suginitelom linearneho tepelného prediZenia, ktorymi plastové materialy disponuju, treba
venovat velku pozornost predizovaniu materialu. Kontrolované axialne predizenie mézeme dosiahnut
vyty€enim pevnych bodov. Dilataciu potom mézeme kompenzovat primeranymi dilataénymi kolenami alebo

oblikmi.




Vypocet dilatacie

Roztaznost alebo stiahnutie je vysledkom zmien tepelnych pomerov v stene potrubia. Teplotné hodnoty su
zavislé od podmienok prostredia a od teploty média. Vo véacsSine pripadov prostredie tvori vzduch a
prepravované médium je tekutina.

Zmenu dizky AL méZeme vypoéitat nasleujicim vzorcom:

Al=ax L x AT

a = suCinitel linearneho tepelného prediZenia, pre PVC-C a = 0,07 [mm/ m°C]
L = dlzka potrubia [m]

AT = priemerna zmena teploty [°C]

Priklad

t4 =70°C maximalna teplota

t, =10°C minimalna teplota

AT =60°C priemerna zmena teploty

L =10m dizka potrubia )

a =0,07mm/ m °C sucinitel linearneho tepelného predizenia, pre PVC-C
AL =0,07mm/ m °C * 10m * (70°C — 10°C)

AL =42mm

Ak teplota pri montazi potrubia je vysSia ako minimalna prevadzkova teplota, tak dilataciu treba vypocitat v
dvoch krokoch — pre roztaznost a pre stiahnutie.

Dilata¢né kolena

V pripade, ak su dané zmeny smerovania potrubia na kompenzaciu dilatacie nepostacujuce, tak je nutné do
potrubného systému zabudovat dilatacné kolena.

Postup na vytvorenie lepenych spojov pre PVC-U

1. Priprava

Rury treba rezat kolmo na svoju os. K tomu pouzivajte pily, noznice alebo Specialne rdrorezy. Z rur treba
odstranit ostré hrany a ostria pouzitim Skrabky alebo Specialneho néastroja (pozri cennik PTN).




Zmerat celu dizky nasunutia rury a oznagit ju na konci rury.
Lepidlo pred pouzitim dékladne rozmieSat a skontrolovat’ jeho konzistenciu. Lepidlo mézete pouzivat vtedy,
ak po rozmiesani sa na Stetci tvori tzv. ,cencul”. Lepidlo v Ziadnom pripade nemdze mat’ taku konzistenciu, ze
sa nesteka. V Case, ked lepidlo nie je pouzivané, krabicu lepidla treba dékladne uzavriet, aby ste zabranili
ztuhnutiu lepidla.

2. Lepenie
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Nasiakavajuci material (papier, handra) dokladne napustat Cistiacou tekutinou. Suché koncovky rur zvonka a
tvarovky alebo armatury znutra dokonale odistit. Pred nanesenim lepidla lepené povrchy musia byt suché.

Na vnutornt stranu tvarovky pozdiz, znutra smerom na von, natriet tenkou vrstvou lepidla. Konce rur
podobnym spbsobom treba natriet axialne, hrubou vrstvou lepidla, silnymi pohybmi. Rury a tvarovky
neodkladne spojit zasunutim az do dorazu tvarovky. Pritom akykolvek pohyb rdrami (posuv,
toCenie) je zakazany.




Spoj na kratku dobu, kym lepidlo sa nezaschne, upevnit. Nad rozmery DN 150 pouzivajte zasuvacie
zariadenie! Vytieknuté lepidlo z povrchu terba odstranit.

3. Kontrola

Cakacia doba

Pohyb rarami je povoleny min. po 5 minutach od lepenia. Pri teplotach okolitého prostredia pod + 10°C tato
doba sa predIzi na min. 15 minut.

Tlakova skuska

Naplnenie potrubia a tlakova skuska do skusSaného tlaku 1,5 x PN méze byt uskutoénena az po 24 hodinach
od posledného lepenia. V pripade opravy plati: treba dodrzat min. 1 hodinu ¢akaciu dobu na kazdy 1 bar
prevadzkoveého tlaku. Potrubné systémy, ktoré nie su ihned sprevadzkované treba dékladne premyt a podla
moznosti nechat’ naplnenych vodou.

Bezpecnostné opatrenia

Cistiace a lepiace prostriedky su horlavé. Vypary riedidiel st tazsie ako vzduch a mézu tvorit vybusné zmesy.
Preto sa treba starat o dbkladné vetranie. FajCenie je zakazané! Zvaranie je zakazané! Pouzivanie
otvoreného ohna je zakazané!




