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NAVOD NA MONTAZ TESNIACEJ MANZETY
MODEL ,,C“

PRACOVNY POSTUP PRE MONTAZ TESNIACEJ MANZETY

Montaz tesniacej manzety sa vykondva aZ po kone¢nom uloZeni potrubia v chranicke.
ManZeta sa natiahne na potrubie a posuva sa tak daleko, az sa valcové hrdlo velkého
priemeru manZety natiahne v celej dizke na chrani¢ku. Po tomto pracovnom postupe,
pracovnik odmeria a odstrihne stahovaciu pasku tak, aby bol presah pasky dostatoény na
stiahnutie.

Tuto pdasku prevleCie cez vodiace okd maniety. Pre dosiahnutie kvalitnej tesnosti,
doporucujeme natladit tesniaci tmel — stavbarsky tmel, medzi manZetou — chranickou,
manzetou - potrubim.

Pocas stahovania, hlavne pri vacsich priemeroch poklepeme gumovym kladivom
stahovaciu pasku po celom obvode, aby sa tmel dostal do vSetkych nerovnosti medzi
manzetou, potrubim a chranickou.

Po zatiahnuti stahovacej pasky sa spod manzZety po celom obvode vytlaci ¢ast tmelu, co je
vizudlnym dokazom spravneho prevedenia. Stahovaciu pasku aspony dodavame ako
sucast manzety.

PRACOVNY POSTUP PRE LEPENIE DELENEJ MANZETY

Delenu manzetu preloZime na potrubie a chrani¢ku. Oznacéime Sirku presahu.

Celd manZetu posunieme cca 300 mm od chranicky na potrubie — na ktoré si pripravime
kus félie — orientacia manzety tak, aby bol lepeny spoj zhora.

Pred lepenim odmastime spoj technickym benzinom, toluénom. Vrchny diel manzZety sa
preklopi, aby sa dali natriet oba diely manzety pripravenym lepidlom. Pockame az lepidlo
zavlhne.

Vrchny diel manZety sa pozorne pritla¢i k spodnému a zavalCekuje sa. Pocas schnutia
doporucdujeme spoj zatazit, alebo viackrat prevaléekovat. Po cca 1 aZz 1,30 hod sa prevedie
montdZz manzety takym istym sposobom, ako manzZety nedelenej. Cez zimné obdobie sa
nedoporucuje delend manzZetu zlepovat pri teplote okolia pod bod mrazu. Lepidlo
doporucdujeme skladovat pri +15°C.

Stahovaciu pasku, spony, féliu, lepidlo, technicky benzin dodavame ako sucast delenej
manzety.

Podla stavebného zakona sa Tesniace manzety podrobili skiskam.

Technicky a ski$obny Ustav stavebny v Bratislave vydal Technické osvedéenie.

Vyrobca: VYRMAN - Ladislav Herrgott
Kisdyho 13, 040 01 Kosice




