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NAVOD NA OBSLUHU

KOMOROVEHO NAVRTAVACIEHO ZARIADENIA
MANIBS, TYP J-113

A) Pracovny postup

1. Montaz alebo navarenie bezpecnostnej armatiury MANIBS
- pred navarenim odboc¢kového T-kusu sa musi odstranit krycie vie¢ko a zatka.
Nové - pripajané - potrubie sa napoji, prip. dokondi.
Na armaturu sa nasadi pripravené komorové navrtavacie zariadenie.
Otvori sa komora.
Odtlakuje sa nové - pripajané - potrubie.
Vykona sa prevrtanie .
Vftacia ty¢ sa vytiahne spat.
Uzatvori sa komora.
. Zatka sa upevni na osadzaciu ty¢ zatok.
0. Sklopi sa tfn zariadenia.
1. Horny zaistovaci kruh komory sa odskrutkuje a vytiahne sa vftacia ty¢
( Pozor : Zaistovaci kruh komory je mozné odskrutkovat len vtedy, ak je komora
uzatvorena ).
12. Zatyc pre vrtanie sa osadi ty¢ pre osadzanie zatok.
13. Horny zaistovaci kruh komory sa pevne zaskrutkuje.
14. Komora sa otvori.
15. Zaskrutkuje sa zatka do bezpecnostnej armatury.
16. Navrtavacie zariadenie sa uvolni a odnime.

HEOONOUITRWN

B) Nasadenie komorového navitavacieho zariadenia J-113

1. Zbezpecnostnejarmatury MANIBS - T-kus sa odstrani krycie viecko a zatka !

a. Pripdjacia hlava T-kusu ma priblizne uprostred 4 prehlbenia, ktoré su po
obvode .

2. pravidelne rozdelené ( po 90° ). Tieto prehlbenia slizia pre zapadnutie gul6Cok
rychlospojenia s komorou navitavacej supravy.

a. Taktiez vnatorny zavit pripajacej hlavy T-kus musi byt Gplne Cisty.

3. Zaistovaci kruh rychlospojenia komory ( dolnej ) sa az na doraz vyskrutkuje
smerom dole ( ota¢anim dolava ). Styri gul6¢ky umiestnené vnutri osadenia sa daju
teraz lahko zatladit.

4. Otvorena komora sa koncom s rychlospojenim kolmo nasadi na pripajaciu hlavu T-
kusu a az na doraz sa na nej natlaci ( akusticka kontrola ). Vrtacia ty¢ nie je zatial'v
zariadeni nasadena.

5. Komora sa tak natodi, aby napis ,MANIBS" bol cCitatelny v polohe kolmej osi
navrtavacieho potrubia.

6. Zaistovaci kruh rychlospojenia komory sa vyskrutkuje nahor ( smerom vpravo ) az
komora pevne sedi na T-kuse ( je mozné pripadne pouzit i kolik )

a. pri otaéani zaistovacim kruhom sa dostanu guld¢ky do vybrani v pripajacej
hlave T-kusu a zapadnu do nich.

b. Pokial je mozné pri dotiahnutom zaistovacom kruhu komorou otacat,
nezapadli gul6cky od vybrani v hlave T-kusu. V tom pripade sa musi
zaistovaci kruh uvolnit a komora sa znova nasadi a upevni.

7. Horny ryhovany krazok s vedenim pre vrtaciu ty¢ sa odskrutkuje.

8. Zodpovedajuca vrtacia ty¢, osadena frézou a strediacim vrtdkom sa vloZi do vedenia
vrtacej tyCe v kruzku, nasadi sa na komoru.

9. Ryhovany kruzok sa pevne naskrutkuje na komoru na tfi so skrutkovacou tycou sa
pretoci do zvislej polohy az zapadne do smeru vitacej tyce.
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C) Otvorenie a uzatvorenie komory
Komora sa uzatvara gulovym uzaverom z nerezovej ocele. Uzatvorenie sa dosiahne
posunom paky po strane komory zvonka.
- Pre kontrolu, ze uzaver vnutri komory dosiahol svoju konecnu polohu, sa méze
pakou znovu pohnut tam a spat.

D) Odtlakovanie pomocou navitavacej supravy
Na boku navrtavacej sUpravy je pripajaci zavit R 14", alebo uzatvaraci kohut, ktoré
sliZia k pripojeniu odtlakovacieho zariadenia. Tym je mozné pri nasadenom a vitacou
tycou vybavenou navitavacom zariadeni odtlakovat novopripajané potrubie ( prip. jeho
usek).
- Je potrebné presveddit sa, ze je komora otvorena!

E) Navftavanie

1. Vrtacia tyc sa pri otvorenej komore opatrne zasunie dole az k povrchu
navrtavaného potrubia.
-pokial by sa nechal vftacia ty¢ dole spadnut, doslo by k poskodeniu vitaka, prip.
vrtacej frézy.

2. Na vrtaciu tyc¢ sa nasadi rucny kltc¢ alebo tlakovzdusny skrutkovac.

3. Skrutkovacia - dotlacacia ty¢ sa pootoc¢i smerom dole, az jej koniec l'ahko dosadne
na koniec vrtacejtyce ( prip. tlakovzdusného skrutkovaca ).

4. Vftanie je treba vykonavat s minimalnym posunom, dokial strediaci vrtak neprevrita
stenu potrubia.

5. Vrtacia ty¢ sa pomocou dotlacacej tyCe zatlaca dole tak dlho, az fréza dosadne na
previtavané potrubie ( obdobie jemného posunu ). Potom je mozné normalnym
posunom vrtat dalej.

F) Upevnenie zatky na osadzaciu tyc
Zatka, ktora zodpoveda pouzitej armature ( T-kusu) je vzdy vybavena vnutornym
6-hrannym vybranim s konusom na hornom konci.
Osadzacia ty¢ zatok tohto navrftavacieho zariadenia je vybavena na konci
zodpovedajlucim Sesthranom a pérovym kriZkom pre uchytenie zatky.
Zatka sa musi na $esthran tyce natladit tak, aby pérovy krizok zapadol do kénusu.
Potom zatka sedi volne na tyci.

G) Demontaz navrtavacieho zariadenia
Ryhovany kruzok u rychlospojenia komory sa az na doraz uvolni ( otacanim smerom
vlavo dole ) potom je mozné zariadenie tahom smerom nahor z navftavacej
armatury odobrat.

H) Doporucenie k oSetreniu zariadenia
Komorové navitavacie zariadenie J-113 je nutné po kazdom pouziti vycistit !
- Cistenie sa vykona napr. stlacenym vzduchom alebo ostriekanim vodou.
Rychlouzaver komory je potrebné v pravidelnych intervaloch umyt petrolejom.
- pritom je nutné - po odstraneni zaistovacieho krizku - odskrutkovat upinaci
krazok.
Po odisteni sa musia gul6cky a loziska gulbCok napustit bez Zivicovym tukom -
vazelinou.
Cistenie rychlo uzaveru je mozné vykonat iba v dielni !

I) Osadzanie ventilov

- Ventily sa musia osadzat v polohe komory ,otvorené".

- priosadzani ventilov sa miesto vitacej tyCe nasadi pripravok pre osadzanie ventilov
s tyCou pre osadzanie ventilov.

- ty¢ pre osadzanie ventilov ma vnutorny Sesthran a pérovy, ktory drzi osddzany
ventil pri jeho nasadeni na T-kus

- ventil sa musi do vybraného Sesthranu zatladit tak, aby ho pérovy krizok zachytil.
Ventil je tak upevneny volne k osadzanej tydi a moze byt do T-kusu zaskrutkovany.
Ty¢ sa potom tahom do ventilu uvolni.




