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TOV
DINEN 1SO 3834-2

TUV Rheinland InterCart
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NAVOD NA POUZITIE

NAVRTAVACEJ SUPRAVY F1 COMPACT/STOPL

tlakova trieda: PN 16

Pri praci navftavacou supravou je nutné dodrziavat vietky platné bezpecnostné predpisy a nariadenia, ktoré sa
vztahuju k danej ¢innosti.

Navftavacia suprava sa musi pred zacatim prace skontrolovat, ¢i nedoslo k jej poSkodeniu a preskusat jej
funkénost.

Maximalny tlak v navitavanom potrubi nesmie presiahnut 16 bar.
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Navarenie obidvoch casti Stoplovacej tvarovky na ur¢ené miesto.

Montaz gulového kohuta na Stoplovacu tvarovku.

Navftavacie teleso sa musi pred zacatim prace vyskrutkovat do nulovej polohy, ktora je vyznaéena
dvojitou Ciarou na stupnici v strednej ¢asti vitacieho telesa.

Nasadit prislusnd vitaciu korunku.

Navrtavciu sipravu namontujeme na gulovy kohut.

Prevedenie tlakovej skusky zvarov stlatenym vzduchom cez navftavciu sipravu.

Kontrola tesnosti penotvornym roztokom.

Po kontrole tesnosti odpustime cez manometer tlak komory a kohut opét uzavrieme.

Otvorime gul. kohut na Stoplovacej tvarovke a vitaciu ty¢ zasunieme tak, aby sa korunka dotykala
povrchu trubky a zaistime ju dotiahnutim Styroch imbus — skrutiek v hlave navrtavacieho telesa.

. Na hlave vrtacieho telesa je vyznacena stupnica delena po desat mm, nez zatneme navftavat

odmeriame potrebny pocet dielov k previtaniu potrubia. U mensich priemerov by mohlo déjst pri
nespravnej manipuldcii k poskodeniu jeho vnutornych Casti.

Na koniec vitacej ty¢e nasadime ovladaci kl'u¢ (racnu, pneumotor) a zacheme pravotocdivym pohybom
navftavat. Sucasne otacame tieZ v rovnhakom smere hlavou vitacieho telesa upevnenou ovlddacimi
kolikmi ¢im pritlac¢ime vrtaciu ty¢ do zaberu.

Po navrtani uzavrieme gul. kohut na Stoplovacej tvarovke, otvorenim a naslednym uzavretim
kontrolného kohuta sa presvedcime o jej spravnej funkcii.

Odmontovanie navitavacej supravy z gul. kohuta.

Z vitacej ty¢e odmontujeme vrtaciu korunku a namontujeme rozperny valec.

Namontujeme navftavaciu supravu na gul. kohut.

Otvorime gul. kohut a ty¢ zasunieme tak, aby dosadla na dno trubky a zaistime ju dotiahnutim
Styroch imbus — skrutiek v hlave navrtavacieho telesa.

Zacneme pravotocivym pohybom otacat hlavou vitacieho telesa upevnenou ovladacimi kolikmi, ¢im
zacneme rozpinat rozperny valec v potrubi.

Prevedie sa odtlakovanie odstavenej ¢asti.

Prevedenie vlastnej opravy.

Povolenim hlavy vitacieho telesa dojde k povoleniu rozperného valca a k natlakovaniu odstavene;j
casti.

Prevedie sa odvzdusnenie a kontrola tesnosti opravovanej ¢asti.

Potom sa povolia Styri imbus — skrutky v hlave navitavacej slipravy a tyc v rozpernym valcom sa
vysunie do telesa supravy.

Uzavrie sa gul. kohut a demontuje sa navrtavacia suprava z gul. kohuta.

Z navrtavacej tyCe sa demontuje rozperny valec a nasadi sa zatkovaci adaptér s nasadenou zatkou.
Navitavacia sUprava sa namontuje na gul. kohut a prevedie sa otvorenie gul. kohuta.

Na stvorhran hornej Casti tyCe sa nasadi racia, ty¢ sa zasunie aZ zatka dosadne na stopovaciu
tvarovku a pravotocivym pohybom sa zatka zaskrutkuje do tvarovky.

Otvorenim a nasadenim uzavretim kontrolného kohuta sa presvedc¢ime o spravnom osadeni zatky.
Demontujeme supravu z gul. kohuta, a potom aj gul. kohut.

Zatka sa upevni zvarom.




