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NÁVOD NA OBSLUHU ROWELD P 63-3

1. Príprava zvárania
Koniec rúry sa upraví podľa tab. 1., úprava spájaných plôch sa musí realizovať bezprostredne
pred začiatkom zvárania. Spájanú plochu rúry je vhodné opracovať podľa údajov výrobcov
rúr. Na rúre vyznačiť hĺbku zastrčenia podľa tab. 1.
Tvarovka sa dôkladne čistí vo vnútri s odmasťovacím prostriedkom (Tangit) a čistiacim
papierom. Pri práci prihliadať na poveternostný vplyv.
Tab. 1

2. Postup zvárania
Rúra a tvarovka je priechodná v osi až k označeniu kde na vyhrievacom článku

umiestnený vulkanizačný tŕň a vyhrievací valec sa pritlačia podľa tab. 2, 3 a 4
dĺžku, dobu ohrevu držať ustálenú. Po uplynutí doby ohrevu rúru a tvarovku
prudko vytiahnuť z vulkanizačného tŕňa a vyhrievacieho valca a ihneď bez
krútenia až k značeniu zasunúť dohromady.

Spolu zasunutý spoj držať po dobu podľa tab. 2, 3 a 4 a potom nechať
vychladiť. Zvarovaný spoj sa smie nahámať až po uplynutí doby ochladenia. Po
každom zváraní by sa mal vulkanizačný tŕň a vykurovacie valce vyčistiť čistiacim
papierom a odmasťovacím prípravkom ( Tangit ).

Tab. 2 Kontrolné hodnoty pre PE-HD podľa PVS 2207 T1

Prestavenie

PN 6
SDR 17,6

PN 10
SDR 11

max.čas
( s )

pri fixovaní
( s )

pri zvarení
( min. )

16 5 4 6 2
20 5 4 6 2
25 7 4 10 2
32 8 6 10 4
40 12 6 20 4
50 12 6 20 4
63 24 8 30 6
75 30 15 8 30 6
90 40 22 8 40 6
110 50 30 10 50 8
125 60 35 10 60 8

Čas nahrievania pre
Doba ochladzovaniaVonkajší priemer

rúry ( mm )

Rúra Ø
Skosená hrana rúry

b (mm )
Hĺbka zstrčenia

L ( mm )

16 13
20 14
25 15
32 17
40 18
50 20
63 26
75 29
90 32

110 35
125 38
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Tab. 3 Kontrolné hodnoty pre PP podľa DVS 2207 T11

Tab. 4 Kontrolné hodnoty pre PVDF podľa DVS 2207 T15

Tab. 5

pri fixovaní
( s )

pri zvarení
( min. )

16 1,5 4 4
20 1,9 5 6
25 1,9 8 8
32 2,4 10 10
40 2,4 12 12
50 3,0 18 18
63 3,0 20 20
75 3,0 22 22
90 3,0 25 15
110 3,0 30 10 30 8
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Vonkajší priemer
rúry ( mm )

Doba ochladzovaniaMin. hrúbka
steny rúry

Čas
nahrievania

Prestavenie
max. čas

( s )

pri fixovaní
( s )

pri zvarení
( min. )

16 2,0 5 5
20 2,5 5 5
25 2,7 7 7
32 3,0 8 8
40 3,7 12 12
50 4,6 18 18
63 3,6 24 24
75 4,3 30 30
90 5,1 40 40
110 6,3 50 10 50 8
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Vonkajší priemer
rúry ( mm )

Min. hrúbka
steny rúry

Čas
nahrievania

Prestavenie
max. čas

( s )

Doba ochladzovania

Stupne nastavenia
( polohy )

Odpovedajúca
teplota ( °C )

1 200 - 210
2 220 - 230
3 230 - 240
4 270 - 280
5 290 - 300
6 320 - 330
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