NAVOD NA OBSLUHU ROWELD P 63-3

1. Priprava zvarania

Koniec riry sa upravi podla tab. 1., Gprava spajanych pléch sa musi realizovat bezprostredne
pred zaliatkom zvérania. Spajanu plochu rdry je vhodné opracovat podla Gdajov vyrobcov
rar. Na rare vyznacit hlbku zastréenia podla tab. 1.

Tvarovka sa dokladne cisti vo vnutri s odmastovacim prostriedkom (Tangit) a Cistiacim
papierom. Pri praci prihliadat na poveternostny vplyv.

Tab. 1

Skosena hrana rdry  Hibka zstréenia

Rura @ b (mm ) L(mm)
16 13
20 14
25 5 15
32 17
40 18
50 20
63 26
75 29
90 3 32
110 35
125 38

2. Postup zvarania

Rura a tvarovka je priechodna v osi az k oznaceniu kde na vyhrievacom ¢lanku
umiestneny vulkanizacny tffi a vyhrievaci valec sa pritlaCia podla tab. 2, 3 a 4
dizku, dobu ohrevu drzat ustdlend. Po uplynuti doby ohrevu rdru a tvarovku
prudko vytiahnut z vulkanizaéného tffia a vyhrievacieho valca a ihned bez
krutenia az k znaceniu zasunut dohromady.

Spolu zasunuty spoj drzat po dobu podla tab. 2, 3 a 4 a potom nechat
vychladit. Zvarovany spoj sa smie nahamat az po uplynuti doby ochladenia. Po
kazdom zvarani by sa mal vulkanizacny tfri a vykurovacie valce vydistit Cistiacim
papierom a odmastovacim pripravkom ( Tangit ).

s | Tab. 2 Kontrolné hodnoty pre PE-HD podla PVS 2207 T1
E017-23052018

Cas nahrievania pre

Vonkajsi priemer Prestavenie Doba ochladzovania
rry (mm ) PN 6 PN 10 max.cas pri fixovani pri zvareni
SDR 17,6 SDR 11 (s) (s) ( min. )

16 5 4 6 2

20 5 4 6 2

25 7 4 10 2

32 8 6 10 4

40 12 6 20 4

TOV 20 12 6 20 4
DINEN 150 3834-2 63 24 8 30 6
TUV Rheinland InterCart 75 30 15 8 30 6
90 40 22 8 40 6

110 50 30 10 50 8

125 60 35 10 60 8
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Tab. 3 Kontrolné hodnoty pre PP podla DVS 2207 T11
Vonkajsi priemer Min. hrubka Cas Prestavsame Doba ochladzovania
rary ( mm ) steny rdry nahrievania =~ ax- ¢a@s pri fixovani pri zvareni
(s) (s) ( min. )
16 2,0 5 5
20 2,5 5 4 5 2
25 2,7 7 7
32 3,0 8 8
40 3,7 12 6 12 4
50 4,6 18 18
63 3,6 24 24
75 4,3 30 8 30 6
90 51 40 40
110 6,3 50 10 50 8

Tab. 4 Kontrolné hodnoty pre PVDF podla DVS 2207 T15

Vonkajsi priemer Min. hribka Cas Prestavenie Doba ochladzovania
rary ( mm ) steny rary nahrievania ~ oX: €85 prifixovani  pri zvareni
(s) (s) ( min. )
16 1,5 4 4
20 1,9 5 4 6 2
25 1,9 8 8
32 2,4 10 10
40 2,4 12 6 12 4
50 3,0 18 18
63 3,0 20 20
75 3,0 22 8 22 6
90 3,0 25 15
110 3,0 30 10 30 8
Tab. 5
Stupne nastavenia Odpovedajlca
( polohy ) teplota ( °C )

1 200 - 210

2 220 - 230

3 230 - 240

4 270 - 280

5 290 - 300

6 320 - 330




