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Stlacacie zariadenie typ L4 ( 50 - 110 )

Vybavenie :

- hydraulicka jednotka 3t

- distanéné dosticky pre PE SDR 11 a SDR 17,6
- fixatné skrutky

- vratné pruZiny

Pouzitie :

Pre stlacovanie PE potrubi DN 50 — DN 110 mm.Stlac¢acie zariadenie
slizi k rychlemu uzavretiu v €o najkratSom uUseku PE potrubia v
mieste poruchy alebo vysadenia odbocky. Svojim malym rozmerom
(490 x230 mm) a malou hmotnostou je ur¢ené predovsetkym pre
pohotovostné zasahy.

Pracovny postup :

Pred zacatim prac obsluha prevedie kontrolu funk&nosti a kompletnosti
zariadenia. Pred stlacanim ocistime potrubie od necist6t, aby nedoslo

k zatlaceniu cudzich telies do stien potrubia. Nastavime distancéné
dosticky na hodnotu stlacaného potrubia. Uvolnime tlak v hydraulickej
jednotke. PruZiny vratia tlaény valec do vychodzej polohy. Vyberieme
spodny valec zo strmefiov a nasadime L4 vystredené na potrubi a
nasunieme spodny valec naspéat do strmeriov. Po kontakte distanénych
dosticiek so spodnym valcom l'ahko dotlacime a zistime kone¢nu polohu
dotiahnutim fixaénych skrutiek. Fixaénymi skrutkami nestlaéame
potrubie. Nimi len zaistujeme poziciu. Tlak v hydraulickej jednotke
ponechavame po celu dobu manipulacie.

Technické podmienky:

Pri vlastnom stlac¢ani postupujeme pozvolna s malymi prestavkami, podla prilozenej tabulky, kde je empiricky
stanovena miera stlaCenia v jednom kroku a nasledné oneskorenie v zavislosti na priemere potrubia. Predidete
tym nadmernému vzniku mikrotrhlin v Struktire materialu.

Napriek tomu je potrebné volit postup i podla vlastnych skusenosti z reakcie materialu a brat do uvahy
predovSetkym teplotu potrubia.

Najmensia vzdialenost stlacania od miesta poruchy, tvarovky, alebo miesta predchadzajuceho stlacenia je
minimalne patnasobok priemeru potrubia ( 5x DN vid TPG 70203 ).

Pri stlacani PE potrubia s ochrannym plastom je potrebné, i z hfadiska pouZzitia rovnacich objimok a opravnych
tvaroviek, plast pred stlacanim v potrebnejdiZzke odstranit.

Stlacacie zariadenie je dovolené pouzit' len na potrubie vyrobené por. 1990 (vid TGF 70203 ).

Pokial neddjde k uplnému uzavretiu PE potrubia stla¢enim, je nutné zaistit na strane poruchy odtlakovanie
potrubia dostupnymi prostriedkami. ( vid TPG 70203).

Vodovodné potrubie stlacame pre miestom uniku vody (poruchy). Pri stlacani potrubia pri vymene vadnych
armatur je nutné zaistit za miestom stlaCanie odtok vody.

Po skonc&eni prac je potrebné pomocou zakruzovacich objimok potrubie prerovnat. Zakruzovaciu objimku
ponechdme na mieste min. 1 hodinu (vid TPG 70203)).

Servisna a kontrolna ¢innost’:

Ustlaéacieho zariadenia je nutné skontrolovat celkovy technicky stav a hlavné prvky z hladiska funkénosti a
bezpecnosti zariadenia, minimdlne jeden-krat za dva roky a pri ¢asto pouZivanych zariadeniach v kratsich
intervaloch.

Neodporiéa savykondvat vliastné opravy a nahradzanie origindlnych dielov.

Kontroluje sa :

- technicky stav a funkénost

- rovina tlaénych prvkov

- opotrebenie a poskodenie distan¢nych dosticiek
- vizualna kontrola celkového stavu a zvarov

O kontrole sa prevedie zaznam.
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Navod na pouzitie stla€acieho zariadenia na plyn

Pri stlacovani PE potrubia dochadza k velkému namahaniu materialu, preto sa neda postupovat
plynule, ale je nutné dodrziavat asové oneskorenie pre relaxaciu materialu.

V tabulke su uvedené hodnoty, tzv. Stlacacie kroky a doba relaxacie pre teplotu 20°C. Pri teplote 0°C
je nutné dobu relaxacie prediZit na dvojnasobok.
Odporuca sa material temperovat.
Hodnoty su zaokruhlené na celé Cisla.

Taburka pre stlac¢anie PE potrubia SDR 11
Stlacaci krok v mm/ doba relaxacie v min
dnvmm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 Celkom
25 141 5/- 1971
32 2011 6/- 26/1
40 2011 12/- 3211
50 301 10/- 5l- 4512
63 3511 | 1011 6/- 5112
90 351 15/1 10/1 10/1 4/- 7415
110 4011 20/1 15/2 102 5/- 90/6
160 50/1 301 2011 10/1 512 52 513 6/- 131711
225 60/1 | 401 | 201 | 15/ 1511 | 102 5/2 5/3 5/4 5/5 4- 184/21
315 80/1 5011 ] 301 20/1 20/2 10/2 1072 10/3 53 5/4 5/4 515 5/5 3/- 258/34
Taburka pre stlaéanie PE potrubia SDR 17,6
Stlacaci krok v mm/ doba relaxacie v min
dnvmm 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10_[Celkom
90 40/1 25/1 1072 5/- 80/4
110 501 301 10/1 512 2/- 98/5
160 60/1 301 201 15/1 10/2 52 2- 141/8
225 701 401 301 201 15/2 10/2 5/3 5/3 4/- 200/14
315 90/1 60/1 40/1 3012 20/2 15/3 10/3 53 5/4 4- | 279/20
Stla¢aci krok ~ -mm

Relaxa¢na doba - min

Navod je dodavany ku kazdému zariadeniu.
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