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Ndavod na pouzitie naradia na odstranovanie ovality

SkruZovacie kliesSte a svorky st urcené pre vyrovnanie ovality PErarv priebehu zvarania
elektrotvarovkami. Skvalitfiuju zvar, ulahcuju nasadenie elektrotvaroviek a zabranuju deformacii
zvaru prizmaknuti materialu.

Vsetky skruzovacie klieste a svorky sa pouzivaju v pare a su ponechané na rurach pri oboch
koncoch elektrotvarovky po celt dobu zvdrania a chladnutia.

Skruzovacie klieste DN 25 a 32

Typ pre DN 25 a 32 jerieSeny ako samosvorné klieste.
Skruzovanie vykoname stlacenim klieSti a zapadka zaisti zovretie
po celu dobu zvarania.

Presnost zovretia doregulujeme skrutkou v rukovati.

Skruzovacia svorka DN 40 - 63

U tohto typu skruZovacich svoriek stabilné zovretie po celt dobu
zvarania zabezpecuje preklopnd zapadka alebo aretacna skrutka.
Pre zvaranie elektrotvarovkami priovalnych rarach st potrebné vidy
2 ks naradia.

Skruzovacia svorka DN 90 - 315

Typ skruzZovacej svorky je konstrukéne odlisny od predchadzajicich
dvoch. Je vyrobeny z ocelovych, presne obrobenych, ¢elusti o sile
10 mm. Zamok tvori skrutka s vysokou maticou , ktora umoznuje
pouzitie kluca €. 22 k dotiahnutiu potrebnou silou. Tym sa zaisti
dostatoc¢na sila pre vyrovnanie ovality. Toto ma vyznam hlavne
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