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Navod na pouzitie pretlacacieho zariadenia PZ 65/ PZ 200
ELEKTROHYDRAULICKY AGREGAT AG 220

Pouziva sa ako zdroj tlakovej kvapaliny pre pohon pretlacacieho zariadenia PZ65/PZ200, do hydraulického okruhu
pretlacacieho zariadenia. Pred pripojenim k zdroju elektrickej energie je potrebné vizualne skontrolovat stav
agregatu a privodného kébla.

Pri zisteni chyb, napriklad uvolneni skrutkovych spojov, poskodeni privodného kébla, alebo iného mechanického
poskodenia, nesmie byt agregat pripojeny na el. siet a musi byt odovzdany na opravu.

Vykona sa prepojenie hydraulického obvodu. Pri prepojovani, alebo rozpojovani je nutné dbat na zvysenu opatrnost,
aby nedoslo ku kontaminacii pody uniknutou pracovnou kvapalinou. Rychlospojky musia byt po rozpojeni vzdy
chranené krytkami.

Po pripojeni k el. sieti a zapnuti agregétu je nutné nechat cca 5 minut agregat bezat bez zatazenia. Pri dlhodobom
maximalnom zatazeni je nutné dbat na to, Ze maximalna povolena kratkodoba teplota pracovnej kvapaliny je 80°C.

Udrzba a opravy:

- kontroluje sa tesnost hydraulického obvodu

- kontroluje sa mnozstvo a stav pracovnej kvapaliny

— prevadzkovatel musi na elektrickom zariadeni vykondavat 1x ro¢ne pravidelnt udrzbu a pravidelnt reviziu podla
normy STN 3315000.

PRETLACACIE ZARIADENIE PZ 65 / PZ 200

pouziva sa na bezryhové horizontalne ukladanie kablov, potrubi a pod. Technolégia je pouzitelnd iba v plastickych
a stlacitelnych zeminach. Zariadenie obsluhuju 2 pracovnici, ktory su preukdzatelne obozndmeni s pohybmi
v navode na obsluhu. Pred zac¢atim prac musi byt zname uloZenie vietkych inZinierskych sieti. Je potrebné dodrzovat
minimalne rozmery jam. Je potrebné pouzivat vhodné naradie. Zariadenie je potrebné udrziavat v cistote. Pre
zabranenie kontamindcie poédy je nutné venovat zvysenu pozornost kontrole tesnosti zariadenia.

Udrzba a opravy:

— Cistenie kuzelovych zavitov pracovného naradia a ich mazania (napr. mazivo MOLYKA G)

- mazanie zavitov skrutiek upinacej hlavy (napr. mazivo MOLYKA G)

- kontrola tesnosti hydraulického obvodu

— Cistenie a kontrola neporusenosti piestnic hydromotorov

- odvzdusnenie hydraulického systému je potrebné vykonavat vzdy, ked doslo k vniknutiu vzduchu do
hydraulického obvodu (odvzdusnenie vykondme viacndsobnym presunutim piestnice z jednej krajnej polohy k
druhej)

Pracovna jama:

Je potrebné dodrzat prepisanu kolmost opornych stien a zaistit, aby tieto steny boli dostato¢ne Unosné pre
prenesenie sil. Pre znizenie merného zataZenia opornych stien sa doporucuje pouzit drevené hranoly, fosne a pod.
Na navéadzaciu tyc¢ sa ulozi zameriavaci rdm a v koncovej jame sa v pozadovanom mieste pretlaku vztyci trasovacia
tyc. Pretlacacie zariadenie sa presne nastavi do pozadovaného smeru (horizontalne i vertikdlne) pomocou vhodnych
(drevenych) podloziek.

Pokial sa zariadenie nepouziva, je potrebné kazdych 6 mesiacov obnovovat konzervéciu vonkajsich ¢asti (napr.
konzerva¢nym olejom KONKOR 101).
Zaru¢né a pozarucné opravy agregatu a pretladcaciaho zariadenia vykonava vyrobca.

Podrobné navody na obsluhu zariadenia dostava zédkaznik pri preberani zariadenia od distributora a vyrobcu.
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DOPORUCENE ROZMERY PRACOVNYCH JAM
pre PZ65: $.1200 x dl.1400 mm
pre PZ 200: 3. 1300 x dl. 1600 mm
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