CANUSA-CPS  Montazny navod

A SHAWCOR COMPANY
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Canusa Tube ™ - PLA

Tubularna manzeta na antikor6znu ochranu potrubnych

Popis produktu

Bezpeénostné
a skladovacie predpisy

Spojov.

Zoznam ndradia

K zabezpéeniu najlepSich vlastnosti je potrebmpé
vyrobky CANUSA  skladov& v suchych
vetranych priestoroch. Vyrobky treba skladdvp
v pévodnych uzavretych obaloch a zamédpi
pristupu priameho sldeého svetla, data,
snehu, prachu alebo inych podobnych vplyvpv
okolia. Treba sa vyhnudlhSiemu skladovaniy
pri teplotach nad 3% apod - 20C. Montaz
treba vykonavé pod’a miestnych zdravotnyc|
a bezpeénostnych predpisov.
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Tubuldrna manzeta CANUSA sa dodava
s vnatornou ochrannou féliou, ktora zahuge
zngisteniu vnatorného povrchu.

Tieto montazne inStrukcie slizia ako navod pre
Standartné produkty. Pre Specifické projekty
a zvlaStne aplikacie inStrukcie konzultujte so
zastupcom fy. CANUSA.

Priprava povrchu

Propanova bomba, hadica, horak s regulatorom,
vhodné néaradie na Upravu povrchu, noZ¢efal
handry, vhodné rozpadlo, digitalny teplomer,
Standardné bezpeostné vybavenie, rukavice,

okuliare, prilba a pod.
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Pred zvaranim nosného potrubia odsunieme
rukav min. 1 m od miesta budidceho zvaraného
spoja.

Hrany PE izolacie na zvaranom potrubi majé by
skosené na 30 Xistime océovy povrch

a povrch piiahlej PE izolacie rozpéadiom tak,
aby sme odstranili olej, mastnotu ainé
zneistujlce latky.

Montaz pasky

Potrubie musi b/predcistenim suché. V oblasti
zvaru musi kvalita povrchu zodpove&danin.
St3/SP3. Mierne zdrsnime izolaciu z kazdej
strany okolo miesta zvaru na vzdialen&® mm
za okraj rukava.

Intenzita plamefia
a velkost’ hordka

Dogista poutierame, alebo vzduchom vyfukame
povrch potrubia, aby sme odstranilicistoty.

Presvedime sa, Ze na vnutornej strane rukava
nie su Ziadne rigstoty alebo vlhko$ a Ze nie je
poSkodeny. V pripade, Ze je z nejakého dévodu
(poskodenie, zrgstenie, af’.) nepouZzitény,
mozno ho nahradimanzetou Canusa Wrap.

Predajca MIVA, spal. sr.0., Mlynska 13, 053 11 Smizany
tel.: +421 53 44 33221, mobil +421 905 383 274 wuwiva.sk, e-mail : miva@miva.sk

Na predohrievanie a zntdvanie pouzivame
mierny Zlty plamé. Min. velkos' horéka:
150,000 BTU/hod.
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Montdz manZety
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Miesto zvaru je potrebné predohtiaa teplotu
min. 60°. PouZzitim teplomera sa uistime, Ze bola
dosiahnutd spravna teplota na lme®m
povrchu az do vzdialenosti 50 mm od okrajov
manzety.

Odstranime vnutornt ochrannud féliu z manzety
a umiestnime ju centrdlne nad miesto, ktoré
budeme izolova

Kruhovymi pohybmi okolo potrubia Zztmame

ohriev8# manzetu od stredu za pouzitia
primeraného  plami®. Pracujeme dlhymi
kruhovymi pohybmi.

Pokra&ujeme s ohrevom zo stredu na jednu
stranu manZzety, aZ poKiaeddjde k spravnemu
uloZzeniu manzety na potrubi. Rovnakym
spdsobom ohrievame aj druhl stranu manzety.
Pri dosiahnuti spravnej teploty sa ZIltA manzeta
sfarbi do ruzovo-oranzova.

Kontrola

Montaz tubularnej manzety je uk@ma vtedy,
ked’ po celom jej obvode Zae preteka lepidlo.

Zmr¥ovanie manzety uka@fme  dlhymi
horizontalnymi pohybmi po celom povrchu
manzety, aby sme dosiahli jej rovnomerné
prilnutie.

Pravidlé pri zahrabdvani

Po zmrSteni manzety tato musi vychlagn
t.J. potrubie je mozno spustflo zeme a zahraba|
po 2 hodindch. Aby sa zabranilo poskodei
manzety, je treba na zahrabanie poudiedeny
material /bez ostrych kamev alebo vékych
kusov/, v opanom pripade je potrebné potiZ|
sietku z extrudovaného PE alebo ind ochranu.
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Vizualne skontrolujeme opéaskovany spoj:

a. paska je cela v kontakte s doeym spojom
a povodnu izolaciu presahuje 0 50 mm

b. adhezivum je vytené na oboch okrajoch
pasky

c. na péaske nie su ziadne praskliny alebo diery

Predajca MIVA, spal. sr.0., Mlynska 13, 053 11 Smizany
tel.: +421 53 44 33221, mobil +421 905 383 274 wuwiva.sk, e-mail : miva@miva.sk

Pokid’ je manzeta eSte hortca, pomocotného
valeka, silne pritlkeného na manzetu,
vytlaéime spod nej vzduchové bubliny, ako je
ukazané na obrazku. V pripade potreby ohrev a
vytlagenie vzduchu zopakujeme.



