CANUSA-CPS

A SHAWCOR COMPANY

Montazny navod MN

Vyrobky na opravu izolacie na potrubi.

Vyrobky na opravu izolacie potrubia na ochranu prot | kordzii
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K zabezpéeniu najlepSich vlastnosti je potreb
vyrobky CANUSA skladova v suchych
vetranych priestoroch. Vyrobky treba skladov
v pdvodnych uzavretych obaloch azamédgi
pristupu priameho sldeého svetla, data,

o

snehu, prachu alebo inych podobnych vplyvpv

okolia. Treba sa vyhnudlhSiemu skladovaniy
pri teplotaich nad 3& apod - 20C. Montaz
treba vykonavé pod’a miestnych zdravotnyc|
a bezpenostnych predpisov.
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PP opravna zéplata je dodavana v rolkach alebo
predrezana na rozmer 150150 mm. PP Tavné
ty¢inky su dodavané v kusoch alebo ako platova
vyplii a st pouzivané na opravu defektov najde-
nych pri iskrovej skiske alebo nezaplnenych

miest. Epoxidovy primer sa dodava v predmera-

nych mnoZzstvach.

Analyza poSkodenia

Tieto montazne inStrukcie slizia ako navod pre
Standartné produkty. Pre Specifické projekty
a zvlaStne aplikacie inStrukcie konzultujte so

zastupcom fy. CANUSA.

Priprava povrchu - mala oprava

Propanova bomba, hadica, horak s regulatorom,
vhodné néaradie na obrusenigistenie povrchu:
drotend kefa, brasny papier, handra a vhodny
cisti¢; teplomer; naradie: ndz, ndz na tmel,
valkek, Stetec alebo wwk na farbu, pasové
meradlo, Skrabka, teplovzdusny ohriev@400

W) so zdrojom a zrkovas. Standardné bezpe
nostné vybavenie, rukavice, okuliare, prilba
a pod.

Predohrev - mald oprava

‘e [ked oprawa.

Mald oprava

120
100°C

Pokid’ nie je poSkodena PP izolacia az nalpce
jedna sa o mallu opravu, pokig exponovana
ocd’ rury, jednd sa o V&U opravu. Pokia je
poSkodenie wSie ako 10 mm, mdze sa PP
izolacia olipnt a miesto zaizolovaGTS-PP.

Ohrev tavnej tycinky

Ocd'ovym kotltom alebo nozikom zrezeme

hrany PP izolacie okolo poSkodeného miesta, po-
kial' nedosiahneme hladky vrtevnicovy povrch.

Vhodnym ¢isticom (xylol, xylén, chloroform)
ocistime miesto tak, aby sa odstranila mastnota.

Aplikdcia tavnej ty&inky

Teplovzdusnym ohries@m zohrejeme miesto
malej opravy na 100-120°C. Pouzitim
digitalneho teplomera skontrolujeme teplotu.

Kontrola kvality malej opravy

7\

S pouzitim teplovzduSného ohri¢ea ohrejte
koniec natavovacej &nky, pokid’ nez&ne by’
makka a ohybna.

Znalenie velkého posSkodenia

Drziac natavovaciu tnku zapfite fou
poskodené miesto, pokige makka a poddajna.

Pritlacte aktivovany materidl na opravvané mies-

to Spachtou, aby ste dosiahli rovnorody povrch.
Exponovand ocel’

Vizuélne skontrolujte opravované miesto. Pbkia
je to nevyhnutné, vybruste &yievajici material
alebo nerovné plochy, aby ste dosiahli rovnorody
povrch. Potrebnd iskrova skiska.

Priprava povrchu vel'kej opravy

50mm

Fy

A= 30°

Vyznate znakovatom obdZnik 50 mm od
hranic okolo poskodeného miesta

S pouzitim nozika odstite opatrne iba
poskodeny plaSdo hladkého tvaru po stranach.
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Brasnym kotdom Tlahko zdrsnite miesto na
exponovany kov a skoste hrany opravovanej
plochy na 30° uhol. Brisnym papierom zdrsnite
najdolezitejSie miesto.
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Priprava povrchu vel'kej opravy
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Epoxidovy primer
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Aplikacia epoxidu

120
100G

Ocel /epoxid

& pléEt na
100-120°%C

Vhodnym ¢isticom (xylol, xylén, chloroform)
ocistime miesto tak, aby sa odstranila mastnota.

Priprava platovej vyplne

ZmieSajte aktivator a bazu epoxidu pad
navodu na obale a vyijie exponované miesto
epoxidom. Preswte sa, Ze hrubka vyplne je
miniméalne 150-20@m.

Orev opravovaného miesta

S pouzitim teplovzdu$ného ohri¢@aohrejeme
epoxid a piifahly pla§ na 100-120°C.

Aplikdcia tavnej tyéinky
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OdreZte z platu potrebnu Reos’ na zaplnenie
trhliny alebo pouzite tavni &nku.

Aplikacia tavnej tyéinky

TeplovzduSnym ohrie¢am zohrejeme miesto
opravy na 100-120°C Pouzitim digitalneho
teplomera skontrolujeme teplotu.

Meranie velkosti zdplaty

Drziac v klie¥ach s pouzitim teplovzdusného
ohrievaa ohrejte natavovaciu dinku, pokid
neza&ne by’ makka a ohybna.

Predohrev

il
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meranie

140
100°G

S pouzitim kliesti a Spachtle vyipe poskodené
miesto predhriatym materidlom, @gom ho
zarovei ohrievajte. Spachou zatl&te opravny
material do poSkodeného miesta tak, aby
vznikol rovnomerny hladky povrch. PoKige to
nevyhnutné, zoSkrabte nadb§ty material.

Zaranie hordcim vzduchom

Odmerajte vBkos’ potrebnej zaplaty. Odrezte zo
zéaplaty v rolke pozadovanu Res’ tak, aby

bolo poskodenie na plasti prekryté z kazdej
strany minimalne o 50 mm alebo pouzZite

predrezan( zaplatu. Odp@éaime odstrihntirohy
zaplaty.

Doohrev zdplaty

S pouzitim teplovzdusného ohri¢@aohrejeme
poSkodené miesto pk& na 100-120°C.
Pouzitim digitalneho teplomera skontrolujeme
teplotu.

Rolovanie zdplaty

S pouzitim teplovzdusného ohri¢eaa vateka
privarime spodni&ag’ zaplaty na miesto, ktoré
chceme opravi Presvedte sa, Ze ste dosiahli
100% kontakt.

S pouzitim propanového horédka so strednym
plameiom opatrne ohrejte kompletnd PP zaplatu.

S vatekom vdkajte zaplatu smerom zo stredu
do stran.

Vizualne skontrolujeme na inStalovanej zaplate:
. ¢i m& zaplata piny kontakt s izolaciou potrubia

. &i sa nevyskytuju zdvihnuté rohy
. ¢ mé vychladnuta zaplata preéené lepidlo pri okrajoch

Po inStalacii zaplaty musi opravované miesto vyaile. Aby sa zabranilo
poskodeniu opraveného miesta, je treba na vykorz@sigou pouZitriedeny
material (bez ostrych kanmev alebo vékych kusov).

. & zaplata Uplne pfnula na izolaciu
. &i nie sU na zaplate Ziadne praskliny alebo diery.
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