CANUSA-CPS
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Montazny navod

MIVA

Canusa High Shrink — K60 HS70 ( WLOX)

Vysokozmrstite I'na dvojdielna manzeta s uzatvaracim pasom

Popis produktu

Bezpeénostné
a skladovacie predpisy

Zoznam ndradia

Uzaver
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Rolka

K zabezpeceniu najlepSich vlastnosti je
potrebné vyrobky CANUSA  skladovat
v suchych vetranych priestoroch. Vyrobky
treba skladovat v povodnych uzavretych
obaloch azamedzit pristupu priameho
slne¢ného svetla, dazda, snehu, prachu
alebo inych podobnych vplyvov okolia.
Treba sa vyhnit dihSiemu skladovaniu pri
teplotach nad 35°C apod - 20°C. Montaz
treba vykonavat podla miestnych
zdravotnych a bezpe¢nostnych predpisov.
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Vysokozmrstiténa manzeta WLOX sa dodava
v rolkach. Uzatvaracie pasy sa dodavajud bu
v rolkach alebo ako hotové prirezy. Lepidlo je
chranené zvnudtra ochrannou féliou. Vysoko-
zmrstit'né manzety sa pouzivaju pre hrdlové,
hladké spoje a iné spoje s vysokym profilom .

Tieto montazne inStrukcie slizia ako navod pre
Standartné produkty. Pre Specifické projekty
a zvlaStne aplikacie inStrukcie konzultujte so
zastupcom fy. CANUSA.

Propanova bomba, hadica, horak s regulatorom,
vhodné néaradie na Upravu povrchu, noZ¢elal
handry, vhodné rozpadlo, digitalny teplomer,
Standardné bezpeostné vybavenie, rukavice,

okuliare, prilba a pod.

Névod na pripravu manZety a krycieho uzaveru
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OdreZeme potrebn(izku (L) manZety WLOX z rolky. Pri vypite dzky spaitame obvod
spoja + 150 mm na prekrytie, ij.= vonkajsi obvod spoja + 150 mm prekrytie

Odrezeme potrebnd Sirku (W) manzety WLOX

z roliBri vypaite Sirky spoitame

OdreZzeme potrebndzku () uzatvaracieho pasu z rolky.
| = Sirka manzety - 5 mm
Skontrolujeme, &i uzaver nie je poSkodeny, zfisteny alebo

vonkajSie obrysové rozmery spoja, ¥y.= W1 + W2 + W3 + W4 + W5 vlhky.
Skontrolujemeg¢i manZeta nie je poSkodena, Ziséena alebo vihka.
, Intenzita plamena
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g Min. verkos’ horaka: Min. verkos’ horaka:
150,000 BTU/hod. 300,000 BTU/hod.

Ocistime oc&ovy povrch a povrch piahlej izolacie rozpa®dlom tak, aby sa odstranil olej, mastnota
ainé zneistujuce latky. Pripravime miesto spoja alphlu izolaciu na vzdialends50 mm od kazdej
strany Sirky manzety zdrsnenim povrchu drétenookebaista poutierame alebo vyfukame vzduchom
miesto spoja a izolacie potrubia, aby sme odstraaiistoty.

MontdZ manZety

Miesto zvaru je potrebné predohtrianin. na
teplotu 78C. Kontaktnym teplomerom sa
uistime, Ze bola dosiahnutd spravna teplota na
ocd'ovom povrchu zoboch stran az do
vzdialenosti 50 mm od okraja manzety.

>

Ciastatne odstranime vnGtornG ochranna féliu
z manZety a mierne ohrejeme vnutorn( stranu
cca. 150 mm od okraja.

ManZzetu umiestnime centrélne nad miesto, ktoré
budeme izolovatak, aby prekryla spoj v polohe
hodin medzi 10 a 2 h. Silne pritfane manzetu
na miesto a odstranime zvySok ochrannej félie.

Predajca MIVA, spol. s r.0., Miynska 13, 053 11 Smizany

tel.: +421 53 44 33221, mobil +421 905 383 274 ywwmiva.sk, e-mail :

Tesne obalime manzetu WLOX okolo hrdla.
Pritom mierne ohrievame vonkajSiu a vnatornu
¢ag’ manzety s lepidlom. Obalenie ukdme
tak, Ze prekrytie pritkime pevne na miesto.

miva@miva.sk
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Ocistime miesto prekrytia na manZete, kde

budeme aplikoviuzatvaraci pas.

Odstranime ochrannu foliu z uzatvaracieho pasu
a predohrejeme rovnomerne vnitorndas’

s lepidlom pomocou malého plafi@eaz pokié

sa jeho povrch nezme leskné (asi 10 s). Cely
uzatvaraci pas rovnomerne zahrejeme.

Uzatvaraci pas umiestnime centralne na prekrytd
manzetu. Rukami ho pevne pritime na
manzetu. Pohybujeme sa zo stredu k okrajom,
aby sme zabezpiti dobré spojenie medzi celym
uzatvaracim padsom a manzetou.
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Ked' je uzatvaraci pas na mieste, mierne ho
ohrievame strednym plamem po dobu asi 6 s
a rukou zabezgéme rovnomerny kontakt medzi
uzatvaracim pasom a manzetou.

Pomocou vakka alebo rukavicou vyhladime
vSetky zvrasnenia alebo vzduchové bubliny tym,
Ze ich vytl&me smerom od stredu do oboch
stran.

Dlhymi kruhovymi pohybmi zéneme zmrova’
manzetu WLOX po celom obvode hrdla.
Pokra&ujeme s ohrevom zo stredu na jednu
stranu manzety az poKiameddjde k spravnemu
uloZeniu manzety okolo priruby.
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V pripade, Ze ptas zmrgovania dojde

k zdvihnutiu uzatvaracieho pasu, dame ho rukou
do spravnej polohy . Pokiajeme s ohrevom od
stredu manzety jednym smerom po okraj, az
pokia’ neddjde k Uplnému zmrSteniu.

Kontrola

Rovnakym spdsobom ohrievame a zfuj8me
aj druhd stranu manzety. Znicgvanie je
ukortené, k& na celom obvode manzZetycne
pretekd lepidlo.

Pravidla pri zahrabavani

Po zmrSteni manzety tato musi vychlagn
t.j. potrubie je mozno spustdo zeme a zahrab3
po 2 hodinach. Aby sa zabranilo poSkode
manzety, je treba na zahrabanie poudiedeny
material (bez ostrych kantev alebo vékych

kusov), v opanom pripade je potrebné potiZ|
sierku z extrudovaného PE alebo int ochranu.
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Vizualne skontrolujeme opaskovany spoj:

a. paska je cela v kontakte s doeym spojom
a povodnu izolaciu presahuje 0 50 mm

b. adhezivum je vytkené na oboch okrajoch
pasky

c. na péaske nie su ziadne praskliny alebo diery

Predajca MIVA, spol. s r.0., Miynska 13, 053 11 Smizany
tel.: +421 53 44 33221, mobil +421 905 383 274 wwuwiva.sk, e-mail : miva@miva.sk

Po dplnom zmrSteni manzety zohrievame
uzatvaraci pas (asi 5 s) azamdvho rukou
pritlitame. Lahko zohrievame celd manzetu
a rukou sa uistime, Ze WLOX kopiruje tvar hrdla
a potrubia.



