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Montazny navod

Canusa GTS-65

ManZzeta na ochranu zvarov potrubi s vysokou prevadz

Dvojvrstvové usporiadanie
kovou teplotou

Popis produktu

Bezpeénostné
a skladovacie predpisy

Zoznam ndradia

K zabezpeéeniu najlepSich vlastnosti je potrebmpé
vyrobky CANUSA skladova v suchych
vetranych priestoroch. Vyrobky treba skladovp
v pdvodnych uzavretych obaloch azamédgi
pristupu priameho sldeého svetla, data,
snehu, prachu alebo inych podobnych vplyvpv
okolia. Treba sa vyhnudlhSiemu skladovaniy
pri teplotaich nad 3& apod - 20C. Montaz
treba vykonavé pod’a miestnych zdravotnyc
a bezpenostnych predpisov.

GTS-65 (Global Transmission Sleeves) sa
dodava v prirezoch s predpripevnenym
uzaverom alebo v rolkach. Lepidlo je chranené
zvnutra ochrannou viozkou

Intenzita plamefia
a vel'kost' hordka

Tieto montazne inStrukcie slizia ako navod pre
Standartné produkty. Pre Specifické projekty
a zvlastne aplikacie inStrukcie konzultujte so
zastupcom fy. CANUSA.

Priprava povrchu

Propanova bomba, hadica, horak s regulatorom,
vhodné naradie na Upravu povrchu, nozgeda|
handry, vhodné rozpédlo, digitalny teplomer,
Standardné bezpeostné vybavenie, rukavice,

okuliare, prilba a pod.

Worlkajéi priemer Vonkag# priemer
potmbia merej potbia viae
alo 450 rm

alebo rovny
450 mm

Ha predohrievanie o

Q

Hapredohriavanie a
mnwiforanie pouEivame
mierny aleb o vis ok plasneis

mmrétovanie pouifrane

mierryy plameri.
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Min. velkos' horaka:
300,000 BTU/hod.

Min. velkos’ horaka:
150,000 BTU/hod.

Hrany PE izolacie maju Ibyskosené na 30
Ocistime oc&ovy povrch a povrch piahlej PE
izolacie rozpugadlom tak, aby sa odstranil olej,
mastnota a iné zaistujlce latky.

Predohrev

Potrubie musi b/predcistenim suché. V oblasti
zvaru musi kvalita povrchu zodpoveédanin.
St3/SP3. Mierne zdrsnime izolaciu z kazdej
strany okolo miesta zvaru na vzdialen&® mm
za okraj tubularnej manzety.

MontdZ manzety

Docista poutierame, alebo vzduchom vyfakame
povrch potrubia, aby sme odstraniliigtoty.

Miesto zvaru je potrebné predohtiaa teplotu
min. 9C°C. Teplotu kontrolujeme povrchovym
dotykovym teplomerom. Predpisané teplota musi
byt v oblasti presahujicej Sirku manzety o
50 mm.NepouZivajte intenzivny plama!

Ciastane odstranime vnatornd ochrannd féliu
Z manZety a mierne ohrejeme vnutornud stranu ca.
150 mm od kraja.

Manzetu umiestnime centralne nad miesto, ktoré
budeme izolova tak, aby prekryla potrubie v
polohe hodin medzi 10 a 2 hod. Silne ptittae
manzetu na miesto a odstranime zvySok
ochrannej félie.

Z uzatvaracieho pasu odstranime ochrannu féliu
a mierne ohrievame lepidlo. PriloZime uzatvaraci
pés na prekrytie manzety. Pevne péitiae.
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Vorne ovinieme potrubie manzetou tak, aby sme
zabezpéili dostata&né prekrytie. Pritom mierne
ohrievame vonkajSiu a vnutorntas’ manzety

s lepidlom. Pritlaime prekrytie na miesto.
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Z uzatvaracieho pasu odstranime ochranni féliu
amierne  ohrievame  lepidlo.  PriloZime
uzatvaraci pas na prekrytie manzety. Pevne
pritlagime.

Mierne ohrievame uzatvaraci pas a ptil@e ho rukou. Pohybujeme sa z jednej strany naidspbhkujic
tento postup. Vyhladime vSetky zvrasnenia smerorsti@diu na strany pomocou &eka.

£ 450mm (158"
1 horak

= 450mem (18"
2 horaky

Kruhovymi pohybmi okolo potrubia zéame

ohriev8# manzetu od stredu za pouzitia
primeraného  plani& Pracujeme dlhymi
kruhovymi pohybmi. Ak pracujeme s dvomi
hordkmi, pracovnici maji gta oproti sebe

z oboch stran potrubia.

Pokra&ujeme s ohrevom zo stredu na jednu
stranu manzety az pokianeddjde k spravnemu
uloZeniu manzety na potrubi. Rovnakym
spdsobom ohrievame aj druhl stranu manzety

Kontrola

Zmr¥ovanie je ukotené, k& po celom obvode
manzety zéne pretekd lepidlo. Zmr§ovanie
manzety uko&ime dlhymi horizontalnymi
pohybmi po celom povrchu manzety, aby sme
dosiahli jej rovnomerné gmutie.

Pravidla pri zahrabdvani

Po zmrSteni manzety tato musi vychlagintj.
potrubie je mozno spustdo zeme a zahrab@o
2 hodindch. Aby sa zabranilo poskoderfiu
manzety, je treba na zahrabanie poudiedeny
material /bez ostrych kamev alebo vékych

kusov/, v opanom pripade je potrebné potiZ|
sietku z extrudovaného PE alebo int ochranu.

Pokid® je manzeta eSte horGaca a makka,
pomocou rdného vateka, silne pritidéeného na
manzetu, vytldime spod nej vzduchové bubliny
ako je ukdzané na obrazku. V pripade potreby
ohrev a wvytlgdenie vzduchu zopakujeme.
Pokratujeme v postupe tak, Ze silne &gtom
pritld¢ame uzatvaraci pas dlhymi horizontalnymi
pohybmi smerom od miesta zvaru

Vizualne skontrolujeme opaskovany spoj:

a. paska je celd v kontakte s doeym spojom
a povodnu izolaciu presahuje 0 50 mm

b. adhezivum je vytkené na oboch okrajoch
pasky

c. na péaske nie su ziadne praskliny alebo diery

Predajca MIVA, spol. s r.0., Mlynska 13, 053 11 Smizany
tel.: +421 53 44 33221, mobil +421 905 383 274 wuwiva.sk, e-mail : miva@miva.sk



