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CANUSA-CPS  protikordzna ochrana &E

A SHAWCOR COMPANY

Canusa GTS-65

Dvojdielna manzeta v rolkach na ochranu zvarov potr  ubi s vysokou
prevadzkovou teplotou s krycim pasom

Canusa je veddci vyrobci
vysokomolekularnych, tepelne zmrsij
te/nych vyrobkov, ktoré sa pouZzivaj
viac ako 30 rokov na tesneni¢ =&
a antikoroznu  izolaciu  potrubnych £
spojov ainych substradtov. Vysoka
efektivne vyrobky firmy Canusa sg§
vyrabaji poda noriem najvyssej kvality| %,
a dodavaju sa v prevedeniach, ktorymi
je mozno riegi Specifické pozZiadavky
projektov.

Epoxidova

Popis vyrobku Zivico [
Systém Canusa GTS-65 zabeape
prvotriednu antikor6znu ochranu a vyprifnavos k PE,PP a FBE povrchor Aplikacie

nikajucu prinavos na potrubiach Lepidlo bolo vyvinuté pre priame sp c
a potrubnych spojoch s prevadzkovganie s izolaciou, epoxid sa aplikuje i
teplotou do 65°C. ManZety GTS-65 sda océ. Vysledkom je unikatne spojer
rieSené unikatnou adhezivnou techn®e substratmi, jednoduchsia aplika
l6giou, ktora pretrva dihSie neZ tradé a vyznamna Uspora nakladov. = .
adhezivne prostriedky. Specidlne povgayiniing ingtalacia @ oypropyen
chovo aktivne chemické prostriedky,n s GTS-65 moze byouzity ake  Konfiguracie
umoziuju spojenie s izolaciou s NizS0y \ qovy alebo 3-vrstvovy manzeto /72 o
vazpbnou energiou (ako napr. pf),lypr‘%'ystém pri rovnako nizkom predohre ' : Wrapid Sleeve
pylen). V dosledku toho je dostgici pre syysenie flexibility sa dodava ti @ _
Canusa Wrap

predohrev na nizSiu teplotu, poim sa CANUSA Wrap v rolkach
dosiahne mimoriadne kvalitné spojenie '

Mafta a plyn

' Mirnopeyhinové potrubie

s PE, PP a FBE povrchmi. Dlhodoba ochrana pred kor6ziou @ 2-vrstvy
_ i Canusa GTS-65 manZety zabeapé
Vlastnosti a vyhody ) Spickovl ochranu proti korozii vysok(@ Joyratvy
Vynikajdca u €inna ochranna efektivnym systémom. Tato kombina
epoxidova metoda zabezp&uje vynikajucu  Strukturdln Velkosti rur

(')vs_veqtené metoda firmy Canusa Ngtegritu rar,  vynikajicu  trvanlivi ££.9048 (2. 190"
G¢innd  ochranu ocele epoxidovyMiychranu proti podkorodovaniu, mecl K| 55-3048 (2-1207)

primerom umot#uje inStalujicemu vop-pickému  a chemickému poskoder T A
RO eplotny rozsah
red zabezpet dokonalu izolaciu esteyysiedkom je efektivna dihodoba ar P y

pred aplikaciou manzety. Epoxid sa p@prozna ochrana. ﬁ Do 65°C (148°F)
cas pripravy instalacie manzety (nas- | _ _

tavenie a zmritenie) nevytt Tento Setrl cas aj peniaze _ Zodpoveda
postup zartuje Gplnd ochranu rary.PouZitie GTS-65 systému zabezpe

Epoxidovy primer firmy Canusa moz&'SPoru  nakladov — tromi  sposobr EN 12088

byt aplikovany rovnomerne a nominae!Z€nim casu potrebného na ohre.,
na hribka 6 pm zatuje maximalnu kratSim ¢asom na aplikaciu epoxidu

antikoréznu ochranu. (aplikécia iba na odg a kratSimcasom
. ) L na manipulaciu, umiestnenie a inStalaciu
Unikatna adhezivna technologia manzety. Celkovy systém minimalizuje

Canusa-CPS umadje instalaciu man-gyie produktivitu.

Zety slabSim predohriatim a prvotriednu

Predajca MIVA, spol. s r.0., Mlynska 13, 053 11 Smizany
tel.: +421 53 44 33221, mobil +421 905 383 274 wuwiva.sk, e-mail : miva@miva.sk



CANUSA-CPS

A SHAWCOR COMPANY

Sprievodca vyberom produktu

Vyberte si svoj rukav na zéklade pracovnej teploty

Protikordzna ochrana

=

MIVA

a charakteristiky

Infor mécie o epoxidovom primeri

GTS-65 (3-vrstvy) vyzaduje epoxid na oneizolovanom

povrchu rdry a 10 mm na

paihlej izolacii rary.

ZnéaSanlivos s typmi izolacie potrubia

°C °F GTS-65
- | Prrevadzkova 200° 392°
= teplota = =
@ | |l potrubia 175 347
o 125= 257
-t
I 100° 2120
8 . —

o

3] P 167 .
g 50° 122
g Prevadzkova teplota potrubilll@  °C /°F 65 /150
% Minimalna teplota inStalécicllll  °C /°F 90/195
\@ | Odolnos voci obovodovej sile vyborna
5 Odolnos’ vogi pddnemu tlaku vyborna
5_ Odolnog voei axialnym pohybom potrubia vyborna

FBE,PE,HPCC,PP

Typické vlastnosti produktu

Testovany Jednotka GTS-65
S Standard
>
=
g Bod méknutia ASTM E28 °CI°F 94/201
% Pevnos v Smyku (23°C) EN 12068 N/cn? 245
< | Pevnog v Smyku (60°C) EN 12068 N/cn? 8
%= | Merna hmotnos ASTM D792 0,93
% Pevnos v tahu ASTM D638 MPa 24
50 | PredZenie pri roztrhnuti ASTM D638 % 700
| Tvrdog ASTM D2240 Shore D 50
C | Odolnos voei opotrebovaniu | ASTM D1044 mg 35
8 Vnutorna rezistivita ASTM D257 Qcm 107
—Z | Dielektricky prieraz ASTM D149 kV/mm 27
Odolnog’ proti narazu EN 12068 J > 15
Odolnog’ proti zatl&aniu EN 12068 mm 0,65 (vyhovuje)
Odolnog’ proti olupovaniu ASTM D1000 N/cm 120**
Odolnog’ proti olupovaniu EN 12068 N/cm > 100**
Strata piiinavosti izolacie
vplyvom katédovej ochrany | ASTM G8 mm rad 3
Absorpcia vody ASTM D570 % 0,05
% Pruznos pri nizkej teplote ASTM D2671-C | °C/°F > -32/-26
é Hrabka pri tplnom zmrSteni | hrabkaT mm 1,9
x Hrabka pri Gplnom zmrsteni | hrabkal mm 2,4
Hrabka pri tplnom zmrSteni | hrabkaS mm 3,0

Epoxidovy primer v kite

Kit obsahuje zmerang
mozstva bazy a aktivatg
ra, strhavaciu nélepky

Typicka krycia schopnos’

® primeru

- Predpokladané mnozst
,spojov na 1 galén je pn

h

aplikatn podlozku alebg celkovom orezani izolacig
valcek a rukavice. Kit| 300mm  (12") a prekryti
obsahuje dostatok prime-izolacie 150um
ru na prekrytie viac akq Priemer potrubia | spojov/
1 n? Napr. 1 kit posta{ mm in galén
cuje pre priemer raryl 170 6,6 130
915mm (36") s celkovym
orezanim izolacie 300mm 230 8,6 97
(a2z"). 280 10,75 78
Epoxidovy primer vo 315 20,75 70
velkom baleni 400 16 60
Obe  zlozky  primeru
musia by objednané| 450 18 55
zvIa¥. ZmieSavaci pomef 500 20 43
pre E primer: objemovy
4 diely bazy a 1 die 610 24 35
aktivatora; hmotnostny| 760 30 28
6,3 diela bazy a 1 diel
aktivatora. V ponuke su gj 915 36 23
pumpy na Uahtenie | 1060 42 20
zmieSavania. Krycig
schopnog je priblizne 1220 48 18
20 n? na galon. 1422 56 15
1525 60 14

Vlastnosti epoxidu

Skladovaténog’ pri 23°C: 20 minat.

Typicka hrubka opld®van
Zivotnog’ pri 23°C pri dok

ia epoxidom 100-150pm.
ladnom skladovani 3 roky.

**yysledok spatného pregenia

viazania sa na material

Ako objednava t

pdas olupovania vdlmdom na lepSiu silu

GTS-65-B450-30 BK/L

Parametre pri objednavani

Sirka rukdvu

Hrabka T |

Hrabka L

| Hribkas

BK —¢ierna

Rozmery

H I'LI_bT(CI.
Farba

300mm, 450mm, 600mm, 900mm (1218", 24", 36")

Bizka rolky v m

55-500mm(212") |

55-3048 mm (2-120)

Polomer | &
rury & \

Sirka rolky v mm

Canusa ,E" Epoxid

Rolka
Konfiguracia mater idlu

1,1 mm

1,3 mm

1.6 mm Minimalna Sirka rukavu =

0,6 mm

0,9mm

1,1 mm Rozmer holej rary + miniméalne

GTS-65 65°C (149°F)

50mm (2) na kazdej strane spoj

Uvedena ponuka zé&ka Standarnd objednavkova ponuku. V pripade Spégifit projektov nas kontaktuijte.
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