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1. Bezpečnos ť 
 
1.1 Nebezpečenstvá 
 
Zváracie automaty FRIAMAT® sú konštruované v súlade s technologickým 
rozvojom a  s osvedčenými bezpečnostno-technickými pravidlami a vybavené 
adekvátnymi ochrannými zariadeniami. Vzhľadom na nemecký zákon 
o bezpečnosti zariadení sú zváracie automaty FRIAMAT® komplexne testované. 
Pred expedíciou sa kontroluje funkčnosť a bezpečnosť zváracích automatov 
FRIAMAT®. Pri nesprávnej obsluhe alebo preťažení je ohrozené: 
 
- zdravie obsluhy, 
- Váš zvárací automat FRIAMAT® alebo iné vecné hodnoty prevádzkovateľa, 
- efektívna práca Vášho zváracieho automatu FRIAMAT®. 
 
Všetky osoby, ktoré sa podieľajú na uvedení zváracieho automatu FRIAMAT do 
činnosti, na jej obsluhe a údržbe  musia: 
- byť adekvátne kvalifikované a 
- rešpektovať tento Návod na obsluhu. 
 
Ide o VAŠU bezpe čnos ť! 
 
1.2 Bezpečnostné pokyny a tipy 
 
V tomto Návode na obsluhu sú použité nasledujúce SYMBOLY s výstražnými 
upozorneniami: 
 
  
 
 

NEBEZPEČENSTVO! 
 

Označuje hroziace nebezpe čenstvo! 
 

Nerešpektovanie tohto upozornenia môže spôsobiť ťažké ublíženie na zdraví 
a vecné škody. 
 
 
 
 
 

POZOR! 
 

Označuje nebezpe čnú situáciu! 
 

Nerešpektovanie tohto upozornenia môže spôsobiť ľahké poranenia alebo vecné 
škody. 
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DÔLEŽITÉ! 
 
Označuje tipy oh ľadne používania a iné užito čné informácie. 
 
1.3 Použitie prístroja v súlade s jeho ur čením 
 
Zváracie automaty FRIAMAT® slúžia výlučne na zváranie 
 
- bezpečnostných elektrotvaroviek FRIAMAT® s tlakovými rúrami z PE-HD (SDR 

17-7 ), ako aj 
- tvaroviek FRIAFIT® s kanalizačným potrubím z PE-HD (SDR 17-32). 
 
S Vaším zváracím automatom FRIAMAT® je možné spracúvať tvarovky iných 
výrobcov, pokiaľ sú vybavené čiarovým kódom 2/5 interleaved podľa ISO/IEC 
16390: 2007 a podľa ISO 13950: 2007-03. Pri spracovaní rešpektujte prosím aj 
údaje o výkone a technické údaje tvarovky, ktorá sa má zvárať a Vášho zváracieho 
automatu FRIAMAT® (pozri aj kapitolu 2.3 „Technické údaje“). 
 
K používaniu v súlade s určením prístroja patrí aj rešpektovanie: 
 
- všetkých pokynov tohto Návodu na obsluhu ako aj 
- smerníc ústavu DVGW (Nemecký zväz pre plyn a vodu, p.p.), DVS (Nemecký 

zváračský zväz, p.p.), bezpečnostných predpisov resp. predpisov príslušnej 
krajiny. 

 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Iné použitie prístroja nie je v súlade s jeho ur čením! 
 
Spoločnosť FRIATEC AG neručí za škody spôsobené používaním prístroja, ktoré 
nie je v súlade s jeho určením: 
 

- prestavby a zmeny nie sú z bezpečnostných dôvodov povolené. 
- zváracie automaty FRIAMAT® môžu otvárať len odborní pracovníci 

autorizovaného servisného strediska. 
- Pri zváraní so zváracími automatmi FRIAMAT®, ktorých plomby sú 

porušené, zaniká akýkoľvek nárok na záručné plnenie. 
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Príklady pre použitie prístroja, ktoré nie je v súlade s jeho určením: 
- použitie ako zariadenie na nabíjanie akumulátora 
- použitie ako zdroj napätia pre výhrevné telesá každého druhu 
 
1.4 Zdroje nebezpe čenstva 
 
- Poškodené sieťové prívody a predlžovacie káble nechajte ihneď vymeniť. 
- Bezpečnostné zariadenia neodstraňujte a nevypínajte. 
- Zistené nedostatky ihneď odstráňte. 
- Nenechávajte Váš zvárací automat FRIAMAT® bez dozoru. 
- Vyhýbajte sa kontaktu s horľavými kvapalinami a plynmi. 
- Neprevádzkujte vo výbušnom prostredí. 
 
 
1.5 Obsluha 
 
Na Vašom zváracom automate FRIAMAT® môže pracovať len vyškolený personál. 
Obsluha je na svojom pracovisku zodpovedná za tretie osoby. Prevádzkovateľ 
musí: 

- sprístupniť obsluhe Návod na obsluhu a 
- presvedčiť sa, či si ho obsluha prečítala a mu aj porozumela. 

 
 
1.6 Nebezpečenstvo úrazu elektrickým prúdom 
 

- Nepoužívajte poškodené prívodné káble. 
- Skontrolujte, či nie je prípojný kábel poškodený. 
- Pred každou údržbou a ošetrovaním vytiahnite zástrčku prístroja zo 

zásuvky! 
- Údržbu a opravy nechajte vykonať len autorizovanému servisnému 

stredisku! 
- Zváracie automaty rady FRIAMAT® pripájajte len na prevádzkové napätie, 

ktoré je uvedené na typovom štítku. 
 
 
 
  
 
 

NEBEZPEČENSTVO! 
 
Rozvádza č na staveniskách: Rešpektujte predpisy o ochrannom krytí! 
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V exteriéri (na staveniskách) musia byť zásuvky vybavené ochrannými krytmi. 
V prípade použitia generátorov je potrebné rešpektovať pracovný list DVGW 
GW308 a VDE 0100 časť 728. Potrebný menovitý výkon generátora závisí od 
príkonu najväčšej použitej tvarovky, od podmienok pripojenia, podmienok okolitého 
prostredia a od samotného typu generátora (jeho regulačnej charakteristiky). 
Nakoľko generátory rôznych konštrukčných sérií vykazujú veľmi odlišné regulačné 
charakteristiky, nemôže byť garantovaná vhodnosť samotného generátora len 
s predpísaným menovitým výkonom. 
 
 
V spornom prípade (napr. pri nákupe nového zariadenia) sa informujte 
u dodávateľa  alebo zavolajte na  horúcu linku niektorého zo servisných stredísk 
uvedených v kapitole 8.2. 
 
 
Používajte len generátory, ktoré pracujú s frekvenciami v rozsahu od 44 do 66 Hz. 
 
 
Najprv spustite generátor a nechajte ho bežať 30 sekúnd. Napätie pri voľnobežnom 
chode prípadne nastavte a obmedzte na napätie uvedené v technických údajoch. 
Sieťová poistka generátora minimálne 16 A (zotrvačná poistka). 
 
 
 
 
 
 

POZOR! 
 
Pred zahájením zvárania skontrolujte vstupné napäti e Vášho zváracieho 
automatu FRIAMAT ®. Váš zvárací automat je dimenzovaný pre rozsah 
napájacieho napätia 190-250 V. 
 
 
Ak použijete predlžovací kábel, dbajte na dostatočný prierez vedenia: 
 

- 2,5 mm2 do 50 m,  
- 4 mm2 do 100 m dĺžky.  

 
 
Pred každým použitím rozviňte celý kábel! Počas zvárania nenapájajte na ten istý 
generátor žiadne iné spotrebiče! Po ukončení zváracích prác vypnite najprv zvárací 
automat a odpojte ho od generátora a až  potom vypnite aj samotný generátor. 
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NEBEZPEČENSTVO! 
 
Ohrozenie života! Váš zvárací automat FRIAMAT ® nikdy neotvárajte, ak je pod 
napätím! Zváracie automaty môže otvára ť len odborný personál 
autorizovaného servisného strediska! Výmenu poškode ného sie ťového 
prívodu môže vykona ť len autorizované servisné stredisko. 
 
1.7 Emisie 
 

(Ekvivalentná) hladina trvalého hluku všetkých zváracích automatov FRIAMAT® sa 
nachádza pod úrovňou 70 db(A). Pri prácach v prostredí so zníženou hlučnosťou je 
signalizačný tón v polohe „hlasno“ veľmi hlučný. Preto sa dá signálny tón nastaviť 
(hlasno/tichšie). 
 
1.8 Bezpečnostné opatrenia na mieste inštalácie 
 

 
 
 
 

POZOR! 
 
Zváracie automaty FRIAMAT ® sú chránené proti striekajúcej vode. Nesmú by ť 
ale vodou zaliate alebo do nej ponorené. 
 

1.9 Signaliza čné zariadenia 
 

Zváracie automaty FRIAMAT® potvrdzujú priebeh určitých operácii signalizačným 
tónom ( 1, 2 ,3 alebo 5 tónov). Tieto signály majú nasledujúci význam: 
 
1 x signalizačný tón znamená: 
 Načítanie čiarového kódu potvrdené. 
2 x signalizačný tón znamená: 
 Zváranie ukončené. 
3 x signalizačný tón znamená: 
 Sieťové napätie je príliš nízke/vysoké. 
5 x signalizačný tón znamená: 
 Pozor chyba, všimnite si oznámenie na displeji! 
 
1.10 Núdzová situácia 
V núdzovej situácii prepnite hlavný vypínač do polohy „AUS“ (VYP) a odpojte 
zvárací automat od elektrickej siete. Zváracie automaty FRIAMAT® sa vypínajú: 
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- hlavným vypínačom alebo odpojením sieťového kábla od elektrickej siete. 
 
2. Základné informácie 

2.1 Konštrukcia/ časti 
 
 
Elektronika Vášho modelu FRIAMAT® je umiestnená v obale odolnom voči 
striekajúcej vode. Na zadnej strane je uchytenie kábla pre zvárací a sieťový kábel. 
V prednej hornej časti sa nachádza priečinok pre príslušenstvo; vpravo na boku je 
priehradka pre rozhranie. Zváracie automaty FRIAMAT® sú dimenzované pre 
maximálne zváracie napätie 48 V. Vstupné (sieťové) napätie a zváracie napätie 
oddeľuje bezpečnostný transformátor. 
 
 
2.2 Funk čný princíp 
 
So zváracími automatmi FRIAMAT® je možné zvárať len elektrotvarovky s čiarovým 
kódom: na každej tvarovke je štítok s čiarovým kódom. Čiarový kód obsahuje 
informácie pre správny priebeh zváracieho procesu. Počítačom riadený systém 
Vášho modelu FRIAMAT®: 
 
- pritom plnoautomaticky riadi a kontroluje prívod energie a 
- určuje čas trvania zváracieho procesu v závislosti na teplote okolia, ktorá je 

priebežne meraná snímačom teploty umiestnenom na zváracom kábli. 
 
 
 
 
 
 

POZOR! 
 
Snímač na meranie teploty okolia je umiestnený na zváraco m kábli 
v priestore puzdra pre čítacie pero (strieborné kovové puzdro). Nako ľko je 
meranie teploty okolia na mieste zvárania podstatno u sú časťou riadneho 
priebehu zváracieho procesu, je potrebné sníma č teploty chráni ť pred  
poškodením. Okrem toho je dôležité zabezpe čiť, aby na sníma č teploty 
a tvarovku, ktorá sa má zvára ť, pôsobila rovnaká  teplota okolitého 
prostredia, napr. je potrebné sa vyhnú ť prípadom, ke ď je sníma č teploty 
vystavený priamemu slne čnému žiareniu a tvarovka sa nachádza v tieni. 
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2.3      Technické údaje  ٭
 

 

FRIAMAT® 
prime eco 
 

 

FRIAMAT® 
basic eco 
 

Rozsah vstupného napätia AC 190...250 V AC 190...250 V 
Frekvenčný rozsah 45...66HZ 45...66HZ 
Prúdový odber AC 16 A max. AC 16 A max. 
Výkon AC 3,6 kVA AC 3,6 kVA 
Prístrojový istič 20 A zotrvačný (vnútorný)  20 A zotrvačný (vnútorný) 
Kryt 
 

spôsob ochrany IP 54 
trieda ochrany II 

spôsob ochrany IP 54 trieda 
ochrany II 

Prípojný kábel 5 m s Euro zástrčkou 5 m s Euro zástrčkou 
Zvárací kábel 4 m 4 m 
Hmotnosť cca 19 kg cca 19 kg 
Typ čiarového kódu 
 

čiarový kód 2/5 
(interleaved) 
čiarový kód 128 

čiarový kód 2/5 (interleaved) 
 
 

Rozsah pracovnej teploty٭٭  -20 °C až +50 °C -20 °C až +50 °C 
Kontrola zváracieho prúdu 
 

Skrat  
a prerušenie 

Skrat  
a prerušenie 

Komunikačné rozhranie USB Nie 
Rozhranie pre servisné účely sériové Sériové 
Veľký displej nie Nie 
Zvárací kontakt 4 mm áno Áno 
Ručná škrabka/náhradné čepele voliteľné Voliteľné 
Manuálne núdzové zadávanie áno Áno 
Diaľkové ovládanie cez čiarový kód voliteľné Voliteľné 
Zváračský preukaz voliteľné Nie 
Supervizorpas nie Nie 
FRIATRACE softvér (od verzie 5.1) voliteľné Nie 
FRIATEC Memory-stick áno Nie 
FRIATEC pamäťová karta nie Nie 
Dokumentácia o údajoch zvárania  
a traceability dáta 

áno 
 

Nie 
 

Protokolovanie zvarov v prístroji 500 Nie 
Ukladanie údajov pomocou pamäťovej karty nie Nie 
Výstup údajov vo forme .pdf dokumentov áno Nie 
Varianty jazykov viac než 20٭٭٭ viac než 20 
Známka kvality označenie CE označenie CE 
Prepravný kufor áno Áno 

 
 .Technické zmeny vyhradené ٭
Pri zváraní tvaroviek od iného výrobcu rešpektujte ٭٭  údaje o rozsahu 

pracovných teplôt! 
Jazyk na displeji a v protokole sa nastavuje zvláš ٭٭٭ ť 
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2.4 Automatická aktivácia „intervalu údržby“ 
 
Spolu s prvým zváraním, ktoré vykonáte so svojím zváracím automatom 
FRIAMAT®, sa automaticky aktivuje uložený interval údržby (pozri aj kapitolu 
6.2)(Odporúčanie FRIATEC: 12 mesiacov). 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Rozhodujúci termín údržby sa vždy zobrazí na disple ji a môže sa prípadne aj 
líši ť od termínu, uvedeného na servisnej nálepke, ktorá je umiestnená na 
zváracom automate. 
 
2.5 Preprava/skladovanie/expedícia 
 
Zváracie automaty FRIAMAT® sa prepravujú v hliníkových prepravných obaloch. 
Na vybalenie nie sú kladené žiadne špeciálne požiadavky, rovnako ako na 
skladovanie v prepravných obaloch. Teplotný rozsah pri skladovaní je -20 °C až 
+70 °C. 
 
 
 
 
 

POZOR! 
 
Zváracie automaty prepravujte a skladujte vždy v hl iníkovom prepravnom 
obale. 
 
2.6 Inštalácia/zapojenie 
 
Váš zvárací automat FRIAMAT® je možné inštalovať a prevádzkovať aj vonku, 
musí byť však chránený pred dažďom a vlhkom. 
 

- Umiestnite automat na rovnú zem (podľa možností vodorovne). 
- Zaistite, aby bol použitý generátor zabezpečený min. 16A (pomalou, 

zotrvačnou poistkou). 
- Zasuňte prípojnú vidlicu prístroja do zásuvky. 
- V prípade potreby použite predlžovací kábel, pričom dbajte na dostatočný 

prierez vedenia (pozri kapitolu 2.3 „Technické údaje“). 
- Ak použijete generátor, rešpektujte jeho Návod na obsluhu. 
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POZOR! 
 
Všetky káble pred použitím vždy úplne rozvi ňte!  
 
2.7 Uvedenie do prevádzky 
 
 
 
 
 

POZOR! 
 
Prepálenie! Zne čistené zváracie kontakty môžu spôsobi ť poškodenie 
zástrčky. 
 
Povrch kontaktov tvarovky a zásuvných kontaktov zváracieho kábla zváračky musí 
byť vždy čistý: 
 

- Dôkladne odstráňte prípadný povlak. 
- Chráňte zástrčku pred znečistením, v prípade potreby ju vymeňte. 
- Najprv skontrolujte zásuvné kontakty zváracieho kábla a kontakty 

tvarovky, či nie sú znečistené, až potom ich spojte. 
 
3.  Postup pri zváraní 
 
3.1 Príprava 
 
Pre odborné spracovanie bezpečnostných tvaroviek FRIALEN® a kanalizačného 
systému FRIAFIT® dodržiavajte príslušný návod na montáž. To platí aj pre tvarovky 
od iných výrobcov. 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Rozviňte celý kábel! 
 
To platí pre prípojný kábel prístroja, zvárací kábe l zvára čky a aj prípadný 
predlžovací kábel. Povrch kontaktov tvarovky a zásu vných kontaktov 



 13

zváracieho kábla musí by ť čistý; zne čistené kontakty môžu spôsobi ť spálenie 
vidlice. Prípadné zne čistenie odstrá ňte. 
 
Kontakt zásadne chrá ňte pred zne čistením. Ak by na kontakte vznikol povlak, 
ktorý sa nedá úplne odstráni ť, je potrebné zváracie kontakty vymeni ť. 
 

- Pripravte tvarovku a rúry podľa montážneho návodu na zváranie. 
- Dbajte o to, aby boli kontakty tvarovky na pripojenie zváracieho kontaktu 

prístupné. 
- Pripojte k elektrickej sieti (sieťové alebo generátorové pripojenie). 
- Pri pripojení na generátor najprv spustite generátor a nechajte motor 

generátora v chode približne 30 sekúnd. 
- Zapnite hlavný vypínač na prístroji. 
- Spojte zváracie kontakty s kontaktnými kolíkmi tvarovky. 

 
 
3.2 Načítanie čiarového kódu 
 
 
 
 
 

POZOR! 
 
Vyberte z puzdra čítacie pero tak, že otvoríte puzdro, uchopíte pero na jeho 
konci za čiernu ochrannú manžetu, ktorá chráni kábel pred poš kodením 
a vytiahnete ho. 
 
Neodporú ča sa načítavať čiarový kód inej tvarovky. Po na čítaní čiarového 
kódu vložte čítacie pero spä ť do puzdra, aby nedošlo k prípadnému 
poškodeniu a zne čisteniu hrotu pera. 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Zváracie kontakty Vášho zváracieho automatu musia b yť spojené s kontaktmi 
tvarovky, nako ľko bezprostredne po na čítaní čiarového kódu nasleduje 
kontrola odporu tvarovky. Pokia ľ nie sú kontakty spojené, zobrazí sa 
chybové hlásenie. Okrem toho zabezpe čte, aby boli zváracie kontakty vášho 
zváracieho automatu úplne, po celej vnútornej d ĺžke, nasunuté na kontakty 
tvarovky. 
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Pokiaľ sa na tvarovke nachádza nalepená etiketa s čiarovým kódom, použite 
prednostne čiarový kód z etikety. V prípade, že by čiarový kód na etikete, nalepenej  
na tvarovke, určenej na zváranie, nebo čitateľný, použite konštruk čne rovnakú 
tvarovku toho istého výrobcu s čitateľným čiarovým kódom. 
 
Priložte čítacie pero pred čiarový kód tvarovky s malým sklonom (ako ceruzku). 
Plynulo prechádzajte perom po etikete. Načítavať môžete sprava doľava alebo 
naopak. Pri správnej manipulácii prístroj potvrdí načítanie kódu  signalizačným 
tónom.  Ak sa načítanie nepodarí na prvý raz, pokus zopakujte, prípadne s iným 
sklonom pera, či rýchlosťou. 
 
 
3.3 Spustenie zvárania 
 

 
 
 
 
 

POZOR! 
 
Pri poruchách po čas zvárania môže dôjs ť vo výnimo čných prípadoch k úniku 
horúcej taveniny PE. 
 
Preto: 
 
 

Dodržiavajte po čas zvárania bezpe čnostný odstup od miesta zvárania 
minimálne 1 m! Po čas zvárania nepripájajte na generátor alebo na sie ť žiadne 
ďalšie spotrebi če. 
 
Zváranie je možné kedykoľvek prerušiť stlačením tlačidla STOP. Po ochladnutí 
miesta zvaru ( po predchádzajúcom odstránení zdroja poruchy) je možné zváranie 
zopakovať (závisí od výrobcu tvarovky; rešpektujte prosím pokyny pre spracovanie 
tvaroviek príslušného výrobcu). 
 
Postup pri obsluhe: 
 

1. Zobrazenie na displeji („RÚRA JE OPRACOVANÁ?“), v prípade súhlasu 
potvrďte. 

 

2. Stlačte tlačidlo ŠTART na zahájenie zvárania. Teraz sa automaticky 
skontroluje teplota prostredia a skontroluje sa odpor pripojenej tvarovky. 
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Zváranie sa začne. Na displeji môžete sledovať dobu zvárania (zobrazí sa 
celkový čas zvárania a odpočítava sa v sekundách do konca zvárania). 

 
 
 
 

3. Hlásenie „KONIEC ZVÁRANIA“ znamená: Proces zvárania je ukončený, 
prístroj je pripravený na ďalšie zváranie. Hlásenia „t:“ a „tc:“ znamenajú 
požadovaný a skutočný čas zvárania a tieto musia byť identické. 

 

4. Zaznačte na rúre/tvarovke parametre zvárania.  Zabránite tým možnému 
duplicitnému zváraniu. 

 
 
 
4. FRIAMAT ® basic eco 
 
 
4.1 Vysvetlenie funk čných tla čidiel 
 
 
FRIAMAT® basic eco má 7 funkčných tlačidiel. 
 
MENU: Tlačidlo MENU má sivú farbu. Slúži na vyvolanie hlavného menu s jeho 
podmenu (pozri aj kapitolu 4.2 „Štruktúra menu“). Pri chybovom hlásení je možné 
okrem iného zobraziť stlačením tlačidla MENU chybu v dekódovanom texte. 
 
ŠTART:  Tlačidlo ŠTART je zelené. Slúži na spustenie zvárania, na výber podmenu 
resp. jednotlivých menu a na ukladanie nastavení. Okrem toho sa týmto tlačidlom 
potvrdzujú chybové hlásenia/výstražné upozornenia/upozornenia na displeji. 
 
STOP: Tlačidlo STOP je červené. Slúži na prerušenie zvárania, na opustenie 
submenu resp. jednotlivých menu a na prerušenie vstupného zadávania (bez 
uloženia). Ak držíte tlačidlo STOP dlhšie stlačené, vrátite sa bez ohľadu na to 
v ktorom submenu sa práve nachádzate, na základné zobrazenie „→CODE“ 
(„→KÓD“). 
 
Smerové tla čidlá:  Smerové tlačidlá sú modré. Pomocou smerových tlačidiel 
(hore/dolu) „listujete“ v submenu resp. v jednotlivých menu. Pomocou smerových 
tlačidiel (vľavo/vpravo) pohybujete kurzorom pri zadávaní alfanumerických znakov 
(napr. zadávanie v núdzovom režime, dátum) na displeji doľava resp. doprava. 
Smerovými tlačidlami (hore/dolu) si vyberáte na príslušnom mieste želané znaky 
(písmená, čísla, špeciálne znaky). 
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DÔLEŽITÉ! 
 
Existuje nieko ľko bodov v submenu, v ktorých sa na displeji nezobr azia 
všetky informácie. Rozpoznáte to pod ľa znakov „ ▲

▼“ v spodnom riadku 
displeja. Modrými smerovými tla čidlami (hore/dolu) sa môžete v rámci tohto 
submenu „pohybova ť ďalej“ a tým vyvola ť na displeji ďalšie informácie. 
 
4.2 Štruktúra menu 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4.3 Menu „Základné nastavenia“ 
 
Stlačením tlačidla MENU sa dostanete do hlavnej ponuky. Odtiaľ sa smerovými 
tlačidlami dostanete na submenu „Základné nastavenia“ a vyberiete si stlačením 
tlačidla ŠTART. V submenu „Základné nastavenia“ sú samostatné ponuky: 

Základné nastavenia 

Presný čas 

Dátum 

 ٭Jazyk٭

Hlasitosť 

Informácie Zadávanie 
v núdzovom režime 

Dátum/čas 

Napätie/frekvencia 

Teplota  

Číslo prístroja 

Softvérová verzia 

Termín údržby 
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- presný čas 
- dátum 
- jazyk 
- hlasitosť 

 
Pomocou smerových tlačidiel sa dostanete do požadovaných samostatných menu, 
ktoré si vyberiete tlačidlom ŠTART. V rámci samostatných menu môžete pomocou 
smerových tlačidiel vykonať želané zmeny, ktoré uložíte stlačením tlačidla ŠTART 
resp. zrušíte tlačidlom STOP bez uloženia. 

 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
V ponuke nastavenia jazyka sa vo vrchnom riadku vpr avo a v ľavo objavia dve 
hviezdy. Slúžia na to, aby bolo možné identifikova ť ponuku nastavenia 
jazyka, ak by napr. omylom došlo k prestaveniu jazy ka. 
 
4.4 Menu „Informácie“ 
 
Stlačením tlačidla MENU sa dostanete do hlavného menu. Tam sa pomocou 
smerových tlačidiel dostanete do submenu „Informácie“, ktoré si vyberiete 
stlačením tlačidla ŠTART. V submenu „Informácie“ sa nachádzajú samostatné 
ponuky: 
 

- dátum/čas 
- napätie/frekvencia 
- teplota (teplota okolia) 
- číslo prístroja 
- softvérová verzia 
- termín údržby 

 
Pomocou smerových tlačidiel sa dostanete do želaného samostatného menu, ktoré 
si zvolíte tlačidlom ŠTART. V rámci samostatného menu si môžete prezrieť želané 
informácie a aktuálne menu opustiť stlačením tlačidla ŠTART alebo STOP. 
 
4.5 Menu „NÚDZOVÉ ZADANIE“ 
 
Stlačením tlačidla MENU sa dostanete do hlavného menu, kde sa pomocou 
smerových tlačidiel dostanete do submenu „Zadávanie v núdzovom režime“ 
a vyberiete si stlačením tlačidla ŠTART. 
 
Zobrazí sa „KÓD:“  a 24 číslic, z ktorých prvá bliká (pri prvom použití sú nastavené 
všetky čísla na „0“, potom sa vždy zobrazí manuálne zadaný čiarový kód). Čísla, 
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ktoré sa majú zadať, sa vyčítajú z čiarového kódu tvarovky, ktorá je určená na 
zváranie. Po zadaní číslic čiarového kódu pomocou smerových tlačidiel je potrebné 
zadanie potvrdiť stlačením tlačidla ŠTART; Stlačením tlačidla STOP prerušíte 
zadávanie (bez uloženia). 
 
 
5. FRIAMAT ® prime eco 
 
5.1 Vysvetlenie funk čných tla čidiel 
 
FRIAMAT® prime eco má 7 funkčných tlačidiel. 

 
MENU: Tlačidlo MENU má sivú farbu. Slúži na vyvolanie hlavného menu s jeho 
submenu (pozri aj kapitolu 5.2 „Štruktúra ponuky“). Pri chybovom hlásení je možné 
okrem iného zobraziť stlačením tlačidla MENU chybu v dekódovanom texte. 
 
ŠTART:  Tlačidlo ŠTART je zelené. Slúži na spustenie zvárania, na výber podmenu 
resp. jednotlivých menu a na ukladanie nastavení. Okrem toho sa týmto tlačidlom 
potvrdzujú chybové hlásenia/výstražné upozornenia/upozornenia na displeji. 
 
STOP: Tlačidlo STOP je červené. Slúži na prerušenie zvárania, na opustenie 
podmenu resp. jednotlivých menu a na prerušenie vstupného zadávania (bez 
uloženia). Ak držíte tlačidlo STOP dlhšie stlačené, vrátite sa bez ohľadu na to, 
v ktorom zobrazení sa práve nachádzate, na základné zobrazenie „→CODE“ 
(„→KÓD“). 
 
Smerové tla čidlá:  Smerové tlačidlá sú modré. Pomocou smerových tlačidiel 
(hore/dolu) „listujete“ v submenu resp. v jednotlivých menu. Pomocou smerových 
tlačidiel (vľavo/vpravo) pohybujete kurzorom pri zadávaní alfanumerických znakov 
(napr. zadávanie v núdzovom režime, dátum) na displeji doľava resp. doprava. 
Smerovými tlačidlami (hore/dolu) si vyberáte na príslušnom mieste želané znaky 
(písmená, čísla, špeciálne znaky). 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Existuje nieko ľko bodov v submenu, v ktorých sa na displeji nezobr azia 
všetky informácie. Rozpoznáte to pod ľa znakov „ ▲

▼“ v spodnom riadku 
displeja. Modrými smerovými tla čidlami (hore/dolu) sa môžete v rámci tohto 
submenu „pohybova ť ďalej“ a tým vyvola ť na displeji ďalšie informácie. 
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Štruktúra menu 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

1 = objaví sa, len ak je zapnutá  
       traceability (spätná  
       sledovateľnosť) alebo sú  
       k dispozícii údaje 

2 = objaví sa, len ak je zapnutá  
      dokumentácia 

3 = objaví sa, len ak je načítaný  
      zváračský preukaz 

4 = objaví sa, len ak je zapnutá  
      dokumentácia a sú k dispozícii  
      údaje 

Menu 

Zákl. nastavenia Dokumentácia  

Priebeh zvárania 

Dáta4 

Info 

Formát 

*Jazyk* 

 
Jazyk protokolu 

 
      Hlasitosť  

 

Zákazkové číslo 

Zváračský preukaz3 

Infotext 

Poznámka 1 

Poznámka 2 

Dodávateľ  

Traceability  

Číslo rúry1 

Dĺžka rúry1 

Údaje GPS 

Číslo zvaru 

Lúpačka 

Prenos 

Všetko 

Výber 

Tlač 

Všetko 

Výber 

PDF 

Všetko 

Výber 

Mazať 

Všetko 

Výber 

Číslo zváračky 

Softvérová verz. 

Termín údržby 

Dátum/čas 

Napätie/frekven
cia 

Núdzový vstup dát 

Teplota 
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5.2 Menu „Základné nastavenia“ 
 
Stlačením tlačidla MENU sa dostanete do hlavného menu, kde sa pomocou 
smerových tlačidiel (hore/dolu) dostanete do submenu „Základné nastavenia“ 
a vyberiete si stlačením tlačidla ŠTART. 
 
 
5.2.1 Dokumentácia 
 
Váš model FRIAMAT® sa dodáva s vypnutou dokumentáciou. Funkcia 
„Dokumentácia“ slúži na nahrávanie technických parametrov zvárania. Môžu byť 
pridelené vždy jednému komisnému číslu alebo zváračskému preukazu. Cez 
tlačidlo MENU a submenu „Základné nastavenia“ sa dostanete do menu 
„Dokumentácia“, kde môžete Dokumentáciu zapnúť alebo vypnúť. 
 
 
5.2.2 Presný čas 
 
Tlačidlom MENU a submenu „Základné nastavenia“ sa dostanete do ponuky 
„Presný čas“, kde môžete zmeniť čas. 
 
 
5.2.3 Dátum 
 
Tlačidlom MENU a submenu „Základné nastavenia“ sa dostanete do ponuky 
„Dátum“, kde môžete zmeniť dátum. 
 
 
5.2.4 Jazyk 
 
Tlačidlom MENU a submenu „Základné nastavenia“ sa dostanete do ponuky 
„Jazyk“, kde môžete vybrať želaný jazyk, zobrazený na displeji. 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Ponuka „Jazyk“ je ozna čená dvoma hviezdami (jedna pred a jedna za 
slovom). Tieto hviezdy slúžia na identifikáciu ponu ky nastavenia jazyka, ak sa 
napríklad jazyk omylom prepne. 
 
 
 
5.2.5 Jazyk protokolu 
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Tlačidlom MENU a submenu „Základné nastavenia“ sa dostanete do ponuky „Jazyk 
protokolu“, kde si môžete vybrať Vami želaný jazyk dokumentácie. 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Jazyk protokolu sa môže nastavi ť nezávisle od jazyka na displeji. 
 
 
5.2.6 Hlasitos ť 
 
Tlačidlom MENU a submenu „Základné nastavenia“ sa dostanete do ponuky 
„Hlasitosť“, kde je možné nastaviť hlasitosť podľa výberu na „hlasno“ alebo „ticho“. 
 
 
5.3 Menu „Priebeh zvárania“ 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Menu „Priebeh zvárania“ sa aktivuje až vtedy (tým s a pre Vás aj zvidite ľní), ak 
sa zapne dokumentácia. Všetky submenu nie sú zásadn e pri dodávke 
(nastavenie zo závodu) aktivované. 
 
Stlačením tlačidla MENU sa dostanete do hlavného menu, kde sa pomocou 
smerových tlačidiel (hore/dolu) dostanete na submenu „Priebeh zvárania“ 
a potvrdíte ho stlačením tlačidla ŠTART. 
 
 
5.3.1 Zákazkové číslo 
 
Tlačidlom MENU a submenu „Priebeh zvárania“ sa dostanete do ponuky 
„Zákazkové číslo“, kde môžete prácu so zákazkovými číslami zapnúť alebo vypnúť. 
Po aktivácii ponuky „Zákazkové číslo“ sa objaví na obrazovke pri „→CODE“ 
(„→KÓD“) v hornom riadku zákazkové číslo „#####################“ 
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5.3.2 Zváračský preukaz 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Menu „Zvára čský preukaz“ sa aktivuje (aj sa zobrazí na displeji ) až vtedy, ak 
sa pri zapnutej dokumentácii prvýkrát na číta zvára čský preukaz. Zvára čské 
preukazy si môžete objedna ť v servisných strediskách, uvedených v kap.8.2. 
S prvým na čítaním zvára čského preukazu sa uložia všetky zvary, ktoré boli 
vykonané pod kódom tohto zvára čského preukazu. Na čítaním nového 
zváračského preukazu sa Váš zvárací automat FRIAMAT ® analogicky prepne. 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Po načítaní zvára čského preukazu sa automaticky dostanete do submenu „ID 
údaje“ (pozri aj kapitolu 5.9.1). Stlá čaním modrých smerových tla čidiel 
(hore/dolu) získate preh ľad, aké nastavenia sú vo Vašom modeli FRIAMAT ® 
aktivované. Stla čením tla čidla STOP môžete toto submenu opä ť opusti ť. 
 

 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Pomocou zvára čského preukazu je možné Váš zvárací automat FRIAMAT ® 
zablokova ť a ochráni ť ho tak  pred neoprávneným použitím. Po opätovnom 
načítaní aktuálneho zvára čského preukazu sa zobrazí otázka „PRÍSTROJ 
ZABLOKOVA Ť?“ Stla čením príslušného tla čidla môžete zablokovanie 
potvrdi ť alebo  zruši ť. Váš zvárací automat FRIAMAT ® sa automaticky 
zablokuje, ak sa uloží kód zvára čského preukazu a v čas sa vykoná zmena 
dátumu, to znamená, že Váš automat je na druhý de ň zablokovaný. V oboch 
prípadoch (manuálne resp. automatické blokovanie) s a na displeji zobrazí 
upozornenie („ZVÁRA Č→KÓD“). Na čítaním zvára čského preukazu sa Váš 
automat opä ť odblokuje. 
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5.3.3 Informa čný text 
 
Pomocou tlačidla MENU a submenu „Priebeh zvárania“ sa dostanete do ponuky 
„Informačný text“. Ak toto menu aktivujete/zapnete, môžete k nejakému zváraniu 
pripojiť dodatočnú textovú informáciu. 
 
 
5.3.4 Poznámka 1 
 
Pomocou tlačidla MENU a submenu „Priebeh zvárania“ sa dostanete do ponuky 
„Poznámka 1“. Ak toto menu aktivujete/zapnete, môžete k nejakému zváraniu 
pripojiť dodatočnú textovú informáciu. 
 
 
5.3.5 Poznámka 2 
 
Pomocou tlačidla MENU a submenu „Priebeh zvárania“ sa dostanete do ponuky 
„Poznámka 2“. Ak toto menu aktivujete/zapnete, môžete k nejakému zváraniu 
pripojiť dodatočnú textovú informáciu. 
 
 
5.3.6 Dodávate ľ  
 
Pomocou tlačidla MENU a submenu „Priebeh zvárania“ sa dostanete do ponuky 
„Dodávateľ“. Ak toto menu aktivujete/zapnete, môžete k nejakému zváraniu pripojiť 
dodatočnú textovú informáciu. 
 
 
5.3.7 Traceability (spätná sledovate ľnos ť) 
 
Pomocou tlačidla MENU a submenu „Priebeh zvárania“ sa dostanete do ponuky 
„Traceability“. Tu môžete Váš model FRIAMAT® prime eco odblokovať pre 
načítanie, spracovanie a uloženie čiarového kódu spätnej sledovateľnosti. Okrem 
toho sa uvoľnením tohto menu aktivujú submenu „Číslo rúry“ a „Dĺžka rúry“. 
 
 
5.3.8 Číslo rúry 
 
Pomocou tlačidla MENU a submenu „Priebeh zvárania“ sa dostanete do ponuky 
„Číslo rúry“. Ak toto menu aktivujete/zapnete, môžete pri zváraní priradiť rúram, 
určeným na zváranie, individuálne číslo rúry. 
 
 
 
 
 



 24

5.3.9 Dĺžka rúry 
 
Pomocou tlačidla MENU a submenu „Priebeh zvárania“ sa dostanete do ponuky 
„Dĺžka rúry“. Ak toto menu aktivujete/zapnete, môžete pri zváraní zadať dĺžku 
zváranej rúry. 
 
 
5.3.10 GPS údaje 
 
Pomocou tlačidla MENU a submenu „Priebeh zvárania“ sa dostanete do ponuky 
„Údaje GPS“. Ak toto menu aktivujete/zapnete, môžete pri zváraní zadať 
koordináty/polohu Vašej tvarovky. Na zachytenie GPS údajov potrebujete vhodné 
záznamové zariadenie. 
 
 
5.3.11 Číslo zvaru 
 
Pomocou tlačidla MENU a submenu „Priebeh zvárania“ sa dostanete do ponuky 
„Číslo zvaru“. Tu môžete zapnúť alebo vypnúť zadávanie čísla zvaru. 
 
 
5.3.12 Lúpacie zariadenie 
 
Pomocou tlačidla MENU a submenu „Priebeh zvárania“ sa dostanete do ponuky 
„Lúpacie zariadenie“. Ak toto menu aktivujete/zapnete, môžete pri zváraní zadať 
údaje (napr. číslo prístroja) lúpacieho zariadenia, použitého na prípravu zvárania. 
K tomu však musí byť lúpacie zariadenie vybavené vhodným čiarovým kódom. 
 
 
5.4 Menu „Údaje“ 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Menu „Údaje“ sa aktivuje (tým sa pre Vás aj zvidite ľní) až vtedy, ak je zapnutá 
dokumentácia a uloží sa prvý dátový záznam. 
 
Stlačením tlačidla MENU sa dostanete do hlavného menu. Tam sa pohybom 
smerových tlačidiel (hore/dolu) dostanete do submenu „Údaje“ a vyberiete si 
stlačením tlačidla ŠTART. 
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5.4.1 „Prenos“ 
 
Tlačidlom MENU a submenu „Údaje“ sa dostanete do ponuky „Prenos“. Váš 
FRIAMAT® prime eco automaticky rozozná, či je Memory-stick FRIATEC pripojený. 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Skôr než prejdete do submenu „Prenos“, musí by ť Memory-stick FRIATEC 
pripojený. 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
FRIATEC neposkytuje žiadnu záruku pri používaní šta ndardných USB k ľúčov. 
Používajte Memory-stick FRIATEC. 
 
Ak je prenos údajov adekvátne pripravený, môžete si v submenu „Prenos“ po 
stlačení tlačidla ŠTART zvoliť medzi („VŠETKO“) a  („VÝBER“). Ak tlačidlom 
ŠTART potvrdíte „VŠETKO“, prenesú sa všetky údaje z Vášho zváracieho 
automatu. Ak potvrdíte tlačidlom ŠTART „VÝBER“, môžete si vyberať medzi 
jednotlivými zakázkovými číslami. Počas prenosu údajov sa Vám na zváracom 
automate zobrazí textová informácia („PRENOS, PROSÍM ČAKAJTE“) a po 
úspešnom prenose („PRENOS BOL UKONČENÝ“). 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Počas prenosu údajov sa nesmie Váš FRIAMAT ® prime eco vypína ť. 
 
5.4.2 „Tla č“ 
 
Pomocou tlačidla MENU a submenu „Údaje“ sa dostanete do ponuky „Tlač“. Váš 
FRIAMAT® prime eco automaticky rozozná, či je pripojená nejaká tlačiareň. 
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DÔLEŽITÉ! 
 
Skôr než prejdete do submenu „Tla č“, musí by ť tlačiareň pripojená. 
 
Ak je prenos údajov adekvátne pripravený, môžete si v submenu „PDF“ po stlačení 
tlačidla ŠTART zvoliť medzi („VŠETKO“) a  („VÝBER“). Ak tlačidlom ŠTART 
potvrdíte „VŠETKO“, prenesú sa všetky údaje z Vášho zváracieho automatu. Ak 
potvrdíte tlačidlom ŠTART „VÝBER“, môžete si vybrať medzi jednotlivými 
zakázkovými číslami. Počas prenosu údajov sa Vám na zváracom automate 
zobrazí textová informácia („TLAČ, PROSÍM ČAKAJTE“) a po úspešnom prenose 
(„TLAČ BOLA UKONČENÁ“). 
 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Počas tla če sa nesmie Váš FRIAMAT ® prime eco vypína ť. 
 
 
5.4.3 PDF 
 
Tlačidlom MENU a submenu „Údaje“ sa dostanete do ponuky „PDF“. Váš 
FRIAMAT® prime eco automaticky rozozná, či je FRIATEC Memory-stick pripojený. 
Súbory PDF sa zaznamenajú na Memory-stick FRIATEC v nasledujúcej zložke: 
F+číslo prístroja (napr. FR 07 67 123): FR0767123 
 
Názvy súborov sa vytvárajú z aktuálneho dátumu a dvojmiestneho čísla, od 0 
počítajúc smerom nahor, napr. 2. výtlačok (02) zo 04.09.2007 (070904): 
07090402.PDF 
 
PDF súbory sa potom môžu priamo vytlačiť na PC/laptope pomocou príslušného 
softvéru (napr. Acrobat Reader©). 
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DÔLEŽITÉ! 
 
Skôr než prejdete do podmenu „PDF“, musí by ť Memory-stick FRIATEC 
pripojený. 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
FRIATEC neposkytuje žiadnu záruku pri použití štand ardných USB k ľúčov. 
Používajte Memory-stick FRIATEC. 
 
Ak je prenos údajov adekvátne pripravený, môžete si v submenu „PDF“ po stlačení 
tlačidla ŠTART zvoliť medzi „VŠETKO“ a „VÝBER“. Ak tlačidlom ŠTART potvrdíte 
„VŠETKO“, prenesú sa všetky údaje z Vášho zváracieho automatu. Ak potvrdíte 
tlačidlom ŠTART „VÝBER“, môžete si vybrať medzi jednotlivými zákazkovými 
číslami. Počas prenosu údajov sa Vám na zváracom automate zobrazí textová 
informácia „TLAČ, PROSÍM VYČKAJTE“ a po úspešnom prenose „TLAČ 
UKONČENÁ“. 
 
 
5.4.4 Vymazanie údajov z pamäti  
 
Cez submenu „Údaje“ sa dostanete do submenu „Vymazanie údajov“. V submenu 
„Vymazanie údajov“ si môžete stlačením tlačidla ŠTART zvoliť medzi „VŠETKO“ a 
„VÝBER“. Ak tlačidlom ŠTART potvrdíte „VŠETKO“, vymažú sa všetky údaje vo 
Vašom zváracom automate. Ak tlačidlom ŠTART potvrdíte „VÝBER“, môžete si 
vyberať medzi jednotlivými zákazkovými číslami a tieto jednotlivo vymazať. 
 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Počas výmazu a následnej reorganizácie údajov sa nesmi e Váš FRIAMAT ® 
prime eco vypína ť. V opačnom prípade by mohlo dôjs ť k strate dát. 
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DÔLEŽITÉ! 
 
Ak ste vymazali údaje, sú pre Vás definitívne strat ené. Avšak pomocou 
automatických back-up funkcií, ktorými  je prístroj  vybavený , má 
autorizovaný servisný personál FRIATEC v prípade po treby možnos ť 
vymazané údaje opä ť vyvola ť. Obráťte sa na Vaše príslušné servisné 
stredisko (pozri kapitolu 8.2). 
 
 
5.5 Menu „Informácie“ 
 
Stlačením tlačidla MENU sa dostanete do hlavného menu. Tam sa pohybom 
smerových tlačidiel (hore/dolu) dostanete na submenu „Informácie“ a vyberiete si 
stlačením tlačidla ŠTART. V tomto submenu získate dôležité informácie o Vašom 
FRIAMAT® prime eco: dátum/čas, napätie/frekvencia, teplota (teplota okolia), číslo 
prístroja, softvérová verzia a nasledujúci termín údržby. Tieto informácie by ste mali 
mať pripravené vždy, ak sa obraciate s nejakými otázkami alebo problémami na 
niektoré z autorizovaných servisných stredísk FRIATEC. 
 
 
 
5.6 Menu „Núdzové zadanie“ 
 
Stlačením tlačidla MENU sa dostanete do hlavného menu. Tu sa pomocou 
smerových tlačidiel dostanete do submenu „Núdzové zadanie“ a potvrdíte 
stlačením tlačidla „ŠTART“. 
 
 
Zobrazí sa „KÓD:“  a 24 číslic, z ktorých prvá bliká (pri prvom použití sú nastavené 
všetky čísla na „0“, potom sa vždy zobrazí manuálne zadaný čiarový kód). Čísla, 
ktoré sa majú zadať, sa vyčítajú z čiarového kódu tvarovky, ktorá je určená na 
zváranie. Po zadaní číslic čiarového kódu pomocou smerových tlačidiel je potrebné 
zadanie potvrdiť stlačením tlačidla ŠTART; Stlačením tlačidla STOP prerušíte 
zadávanie (bez uloženia). 
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5.7 Menu „Format“ 
 
Na prenos dát sa môže v zásade používať Memory-stick FRIATEC. Dá sa zakúpiť 
v servisných strediskách, kapitola 8.2 
 
V prípade, že ste na FRIAMAT® prime eco nepoužili Memory-stick FRIATEC 
a napriek tomu nie je nastavený správny formát alebo predsa siahnete po bežnom 
USB kľúči, dbajte prosím na to, aby bol formátovaný s FAT 12 alebo FAT 16. USB 
kľúč formátovaný s FAT 32 resp. parciálny USB (Master Boot Record) vytvorí na 
Vašom FRIAMAT® chybové hlásenie „FEHLER 91“ („CHYBA 91“). 
 
Formátovanie na FAT 12 alebo FAT 16 sa môže vykonať pomocou submenu 
„Formátovať“. Stlačením tlačidla MENU sa dostanete do hlavného menu. Tam sa 
pomocou smerových tlačidiel (hore/dolu) dostanete na submenu „Formátovať“ 
a vyberiete ho stlačením tlačidla ŠTART. Po výbere bodu „MEMORY STICK“ sa 
skôr než sa začne s formátovaním zobrazí otázka  „STE SI ISTÝ?“. 
 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Nezabudnite prosím, že pri formátovaní sa z Memory- stick vymažú všetky 
dáta! 
 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
FRIATEC nepreberá žiadnu záruku pri použití bežných  USB kľúčov. 
Používajte Memory-stick FRIATEC. 
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5.8 Možnosti pri zváraní 
 
5.8.1 ID údaje 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Možnos ť „ID údaje“ sa aktivuje (a tým pre Vás aj zvidite ľní), ak je zapnutá 
dokumentácia resp. traceability. 
 
Za pojmom „ID údaje“ sa skrývajú dáta, ktoré môžete priradiť zváraniu, ktoré 
chcete práve vykonať: zákazkové číslo, zváračský preukaz, poradové číslo, číslo 
zvaru a GPS údaje (1-3). Tieto dodatočné informácie sú popísané v nasledujúcich 
kapitolách. 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Zadávanie zákazkových čísel a čísiel zvarov je možné, ak je zapnutá 
dokumentácia a funkcia zadávanie zákazkového čísla resp. zadávanie čísla 
zvaru. 
 
 
5.8.1.1 Zákazkové číslo 
 
Pomocou tlačidla MENU sa dostanete do submenu „ID údaje“. Stlačením tlačidla 
ŠTART sa v hornom riadku na displeji zobrazí „zákazkové číslo“ a pri prvom 
zadávaní zákazkového čísla „#####################“. Prvá číslica bliká. 
Stláčaním smerových tlačidiel môžete zadať Vaše zákazkové číslo. Tlačidlom 
ŠTART toto číslo uložíte a tlačidlom STOP následne opustíte submenu. 
 
Ak ste práve zadali jedno alebo viac zákazkových čísel, môžete si zvoliť pri „ID 
údajoch“ v submenu „Zákazkové číslo“ stlačením tlačidla ŠTART a použitím 
smerových tlačidiel (hore/dolu) medzi „ÄNDERN“ („ZMENIŤ“) (zmeniť naposledy 
zadané zákazkové  číslo), „NEU“ („NOVÝ“) (zadanie nového zákazkového čísla) a 
„AUSWAHL“ („VÝBER“) (výber zákazkového čísla z posledných 20tich zadaných 
zákazkových čísel). Zadávanie, ukladanie a opustenie tohto submenu zrealizujete 
tak, ako je opísané vyššie. 
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5.8.1.2 Zváračský preukaz 
 
Pomocou tlačidla MENU sa dostanete do submenu „ID údaje“. Stlačením tlačidla 
ŠTART a použitím smerových tlačidiel (hore/dolu) sa dostanete k zobrazeniu, či 
a ktorý zvárač je uložený (ak nie je aktivovaný zváračský preukaz, nezobrazí sa 
v tomto okne žiaden údaj). Zvárač sa manuálne – čiže cez klávesnicu – nedá 
zmeniť; to znamená, že keď chcete uložiť nového zvárača, potrebujete príslušný 
zváračský preukaz (pozri kapitolu 5.4.2). 
 
 
 
5.8.1.3 Poradové číslo a číslo zvaru 
 
Pomocou tlačidla MENU sa dostanete do submenu „ID údaje“. Stlačením tlačidla 
ŠTART a použitím smerových tlačidiel (hore/dolu) sa dostanete k zobrazeniu 
poradového čísla Vašich vykonaných zvarov. Toto číslo automaticky zadá prístroj 
a nedá sa meniť. Poradové číslo je priradené práve aktivovanému zákazkovému 
číslu. 
Stlačením tlačidla ŠTART máte možnosť prideliť Vášmu zvaru číslo („číslo zvaru“), 
ktoré si sami určíte. Znaky si vyberiete pomocou smerových tlačidiel. Tlačidlom 
ŠTART uložíte toto číslo a tlačidlom STOP následne opustíte submenu. 
 
 
 
5.8.1.4 GPS 1 – 3 
 
Pomocou tlačidla MENU sa dostanete do submenu „ID údaje“. Stlačením tlačidla 
ŠTART a použitím smerových tlačidiel (hore/dolu) sa dostanete do zobrazenia, 
v ktorom môžete zadať koordináty Vašich vykonaných zváraní (GPS 1, GPS 2 
a GPS 3). Znaky si vyberiete pomocou smerových tlačidiel. Tlačidlom ŠTART 
uložíte toto číslo a tlačidlom STOP následne opustíte submenu. Na zistenie GPS 
údajov potrebujete vhodné zameriavacie zariadenie. 
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5.8.2 Traceability (spätná sledovate ľnos ť)  

– čiarového kódu/ čísla rúry/d ĺžky rúry 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Možnos ť zadávať spätne sledovate ľné údaje je daná vtedy, ak je zapnutá 
dokumentácia a funkcia „traceability“ alebo „ číslo rúry“ alebo „d ĺžka rúry“. 
 
Zadanie čiarového kódu traceability sa aktivuje po načítaní čiarového kódu 
tvarovky, určenej na zváranie. Na displeji sa zobrazí požiadavka na zadanie 
čiarového kódu traceability tvarovky („TVAROVKA:→T-KÓD“)]. Ak ste ho zadali, 
budete vyzvaný načítať čiarový kód traceability súčiastky 1 („SÚČIASTKA 1:→T-
KÓD“)]. Ak ste aktivovali zadávanie čísla rúry a dĺžky rúry, následne sa Vám taktiež 
zobrazia a môžu sa zadávať (stlačením tlačidla MENU a pomocou smerových 
tlačidiel pre výber znaku, uložíte tlačidlom ŠTART). Potom budete vyzvaný, aby ste 
načítali čiarový kód súčiastky 2. Zadajte číslo a dĺžku rúry tak, ako je opísané 
vyššie. Ak ste neaktivovali žiadne dodatočné texty (pozri kapitolu 5.9.3) budete 
otázkou JE RÚRA OPRACOVANÁ?“) znovu upozornený na nevyhnutné olúpanie 
rúry. Stlačením tlačidla ŠTART potvrdíte otázku (t. z. rúra je riadne opracovaná; 
pozri aj kapitolu 5.9.4) a získate štartovací režim (v hornom riadku displeja sa 
zobrazí pripojená tvarovka, určená na zváranie, v spodnom riadku „ŠTART?“). 
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DÔLEŽITÉ! 
 
Na tomto mieste sa môžete pomocou modrých smerových  tlačidiel 
(hore/dolu) dosta ť ešte raz do menu „ID údaje“, aby ste sa presved čili, či boli 
zadané všetky dôležité údaje resp. vykona ť poslednú zmenu. Stla čením 
tlačidla STOP opustíte toto submenu. 
 
Stlačením tlačidla ŠTART spustíte zváranie. 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Zadávanie údajov spätnej sledovate ľnosti (traceability) je automatické, to 
znamená, po úspešnom zadaní sa na displeji zobrazí ďalší krok, až kým sa 
dostanete k spusteniu zvárania. Ak musíte alebo chc ete tento automatický 
proces preruši ť (napr. pretože chcete znovu skontrolova ť zadané údaje) 
pohybujte sa modrými smerovými tla čidlami  (vpravo/v ľavo) v tomto procese 
zadávania vpred resp. naspä ť k jednotlivým zadaným údajom/informáciám. 
 
 
 
5.8.3 Informa čný text, poznámka 1, poznámka 2, vydavate ľ 
 
Počas zadávania údajov pre spustenie zvárania sa objaví (podľa toho, čo ste 
aktivovali) „INFOTEXT“, („POZNÁMKA 1“, „POZNÁMKA 2“), alebo 
(„VYDAVATEĽ“). Stlačením tlačidla MENU môžete potom pomocou smerových 
tlačidiel (výber znakov) zadať dodatočné texty. Príslušné vstupné riadky sú najprv 
prázdne, to znamená, že sa nezobrazia žiadne dodatočné texty (napr. naposledy 
zadaný text). Tlačidlom ŠTART svoje zadanie uložíte a opätovným stlačením 
tlačidla ŠTART pokračujete s prípravou zvárania. 
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DÔLEŽITÉ! 
 
Dodato čný text sa musí zadáva ť pre každé zváranie odznova, pretože sa 
v protokole inak nezjaví žiaden text. Ak sa po na čítaní čiarového kódu 
tvarovky stla čí tlačidlo ŠTART, nepripojí sa k zváraniu žiaden dodato čný text. 
 
 
5.8.4 Lúpacie zariadenie 
 
V priebehu zadávania údajov na spustenie zvárania sa zobrazí – ak ste aktivovali 
(pozri kapitolu 5.4.12) – po otázke „ROHR BEARBEITET?“ („JE RÚRA  
SPRACOVANÁ?“) výzva „SCHÄLGERÄT: → CODE“ „(LÚPACIE ZARIADENIE“: → 
KÓD“). Ak je Vaše lúpacie zariadenie, ktorým ste vykonali lúpanie, vybavené 
čiarovým kódom, môžete ho teraz načítať, čím sa tieto údaje priradia do protokolu 
Vášho zvárania. 
 
 
6. Záruka/údržba/ 

vyradenie z prevádzky 
 
6.1 Záruka 
 
Záručná doba  pre zváracie automaty FRIAMAT® je 24 mesiacov. 
 
 
6.2 Starostlivos ť a údržba 
 
Podľa normy DVS 2208 časť 1 resp. BGV A3 „Elektrické zariadenia a prevádzkové 
prostriedky“ sa má minimálne raz za rok vykonať skúška prenosných elektrických 
prevádzkových prostriedkov (pozri zoznam autorizovaných servisných stredísk 
v kapitole 8.2). Pri údržbe sa majú skontrolovať aj všetky prípojné adaptéry. 
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ČO? KEDY? KTO? 

 
Čistenie čítacieho pera 
a kontrola prípadného 
poškodenia 
 

denne 
 

obsluha 
 

Kontrola funkčnosti týždenne obsluha 

Čistenie kontaktov týždenne obsluha 

Údržba vo výrobni ročne 
autorizované 
servisné stredisko 
(pozri kapitolu 8.2) 

 
 

6.3 Vyradenie z prevádzky 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Zváracie automaty FRIAMAT ® obsahujú rôzne sú čiastky, ktoré si vyžadujú 
odbornú likvidáciu. Váš model FRIAMAT ® sa môže odborne zlikvidova ť buď 
vo výrobni alebo v autorizovanom servisnom stredisk u. 
 
 
7. Prevádzkové poruchy 
 
7.1 Chyby pri na čítaní čiarového kódu 
 
Ak sa načítanie nepotvrdí akustickým signálom, skontrolujte čítacie pero, či nie je 
znečistené alebo poškodené. Ak by bolo čítacie pero poškodené, je tu možnosť, 
vykonať zváranie pomocou režimu núdzového zadávania. 
 
 
7.2 Prerušenie zvárania 
 
Ak sa zváranie preruší, pretože napr. došlo počas zvárania k prerušeniu dodávky 
prúdu, je možné po odstránení príčiny chýb a po úplnom ochladení tvarovky 
zváranie zopakovať (závisí od výrobcu; rešpektujte pokyny pre spracovanie 
príslušného výrobcu tvarovky). 
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7.3 Chybové hlásenia/výstražné upozornenia/informác ie 
 
Ak sa počas zvárania vyskytnú odchýlky, zobrazí Váš model FRIAMAT® na displeji 
príslušné chybové hlásenia. 
 
 
 
 
 
DÔLEŽITÉ! 
 
Ak Váš model FRIAMAT ® zobrazí na displeji nejaké chybové hlásenie alebo 
nejaké výstražné upozornenie, ktoré sa následne ani  nepopíše a nedá sa na 
základe popisu dekódovaného textu na displeji ani v ysvetli ť resp. zruši ť, 
obrá ťte sa prosím na niektoré z autorizovaných servisnýc h stredísk 
uvedených v kapitole 8.2.  
 
 
Chybové hlásenia: 
 

Č. Text na displeji Význam/prí činy Odstránenie  

 

02 
 

Teplota mimo rozsahu 
 

Teplota prostredia mimo 
dovoleného rozsahu. 

 

V prípade potreby 
postavte stan. 

 

03 
 
 
 
 
 
 
 
04 

 

Odpor mimo tolerancie 
 
 
 
 
 
 
 
Vinutie tvarovky 
skratované 

 

Elektrický odpor tvarovky 
mimo tolerancie. 
 
 
 
 
 
 
Skrat vo vinutí drôtu 
tvarovky. 

 

Kontaktovanie na pevné 
uloženie/skontrolujte 
prípadné znečistenie. 
V prípade potreby 
očistite kontakty, ak 
bude treba, vymeňte 
tvarovku. 
 
Vymeňte tvarovku, 
pošlite ju na 
prekontrolovanie. 

 

05 
 

Vinutie tvarovky 
prerušené 

 

Prietok prúdu prerušený. 
 

Skontrolujte pripojenie 
zváracích kontaktov na 
tvarovke. Ak sú 
v poriadku, vymeňte 
tvarovku a pošlite ju na 
prekontrolovanie. 
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Ďalšie chybové hlásenia: 
 
 

Č. Text na displeji Význam/prí činy Odstránenie  

 

06 
 

Napätie mimo 
tolerancie 

 

Nedovolená odchýlka 
zvarového napätia. 

 

Informujte autorizované 
servisné stredisko. 
 

 

08 
 
 
 
 
 
 
 

 

Prevádzkové napätie 
mimo rozsahu 
 

 

Prevádzkové napätie 
počas zvárania mimo 
dovoleného rozsahu. 
 
 
 
 

 

Predlžovací kábel je 
príliš dlhý alebo má malý 
prierez. Skontrolujte 
napätie a podmienky 
pripojenia generátora. 

 

09 
 

Frekvencia mimo 
rozsahu 

 

Frekvencia počas 
zvárania mimo 
dovoleného rozsahu. 

 

Skontrolujte frekvenciu 
napätia generátora. 

 

13 
 
 
 
 
 
 

15 
 
 
 

 

Výpadok 
prevádzkového 
napätia 
 
 
 
 

Prekročený výkon 

 

Prerušenie sieťového 
napätia (napr. výpadok 
prúdu počas zvárania) 
alebo príliš nízke 
napätie. 
 
 

Príkon tvarovky 
prekračujte výkonnosť 
FRIAMAT®. 

 

Skontrolujte podmienky 
pripojenia. 
 
 
 
 
Obráťte sa na servisnú 
linku autorizovaného 
servisného strediska 
kap.8.2. 

 

23 
 

Porucha na 
generátore 

 

Generátor nie je vhodný 
na zváranie. 

 
Obráťte sa na servisnú 
linku autorizovaného 
servisného strediska 
kap.8.2. 
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Č.  Text na displeji  Význam/prí činy  Odstránenie  
 

xy* 
 

Systémová chyba   

Obráťte sa na servisnú 
linku autorizovaného 
servisného strediska 
kap.8.2. 

 
*: Chybové hlásenia s číslom, ktoré nie sú znázornené vo vyššie uvedenej tabuľke. 
 
 
Výstražné upozornenia/informácie: 
 

Text na displeji Upozornenie/odstránenie 
 

Pozor:  
dvojnásobné  zváranie 

 

Ak sa má tvarovka zvárať dvakrát, je potrebné po 
prvom zváraní kontaktné zástrčky zváracieho 
automatu vytiahnuť z tvarovky a tvarovka musí 
vychladnúť (pozri pokyny pre spracovanie 
tvarovky od výrobcu tvarovky). 

 

Najprv prosím načítajte 
zvárací čiarový kód  
 
 
 
Načítajte prosím platný 
čiarový kód spätnej 
sledovateľnosti 
(traceability) 

 

len prime eco: zobrazí sa, ak sa nesprávne najprv 
načíta čiarový kód spätnej sledovateľnosti 
(traceability) tvarovky. 
 
 
len prime eco: ak sa napr. načíta omylom zvárací 
čiarový kód tvarovky. 

 

Načítajte prosím platný 
zváračský preukaz 

 

len prime eco: zobrazí sa, ak sa má načítať 
zváračský preukaz (napr. ak je prístroj 
zablokovaný) alebo bol načítaný iný (nesprávny) 
čiarový kód. 
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Výstražné upozornenia/informácie: 
 

Text na displeji Upozornenie/odstránenie 
 

Načítajte prosím platné 
zákazkové číslo 

 

len prime eco: zobrazí sa, ak sa má načítať 
zákazkové číslo (napr. ak je prístroj nastavený na 
načítanie pred každým zváraním) alebo ak došlo 
k chybnému zadaniu resp. načítal sa iný 
(nesprávny) čiarový kód. 

 

Tlačiareň nie je pripravená 
 

len prime eco: skontrolujte, či sú výstupné 
zariadenia (PC/laptop s FRIATRACE, od verzie 
5.1, FRIATEC Memory-stick, tlačiareň) správne 
pripojené. Ak sa chybové hlásenie nedá zrušiť, 
obráťte sa na servisnú linku autorizovaného 
servisného strediska, kap.8.2. 

 

Chybný/nesprávny čiarový 
kód 

 

Použite nový čiarový kód konštrukčne rovnakej 
tvarovky alebo opravte manuálne zadaný kód. 

 

Prístroj nechajte 
vychladnúť 

 

Funkcia ochrany, ktorá zabráni prehriatiu 
prístroja. Prístroj odpojte a nechajte vychladnúť, 
až kým sa po zapojení výstražné upozornenie 
viac nezobrazuje. 

 

Prerušenie zvárania 
 
Koniec zvárania 
 

 

Stlačením tlačidla STOP sa zváranie preruší.  
 
Zváranie vykonané. 

Napätie ...V; 
Frekvencia ... Hz 

Nastavte generátor a potvrďte tlačidlom STOP. 

Pamäť prázdna len prime eco: 
ak je pamäť prázdna, nie je možná tlač. 

Pamäť plná len prime eco: 
Vytlačte protokol. 

Prekročený termín údržby Informujte autorizované servisné stredisko. 
Je potrebné vykonať pravidelnú údržbu prístroja. 
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8. Príloha 
 
8.1 Odporú čané príslušenstvo 
 

- FRIATEC Memory-stick (USB) na ukladanie a prenos údajov o zváraní zo 
zváracieho automatu do PC/laptopu a vydanie protokolu na tlač v .pdf 
súbore (len FRIAMAT® prime eco;  

- FRIATRACE, od verzie 5.1, na elektronické spracovanie údajov o zváraní 
(len FRIAMAT® prime eco;  

- Zváračský preukaz (len FRIAMAT® prime eco;  
- Diaľkové ovládanie  

 
 
8.2 Autorizované servisné strediská 
 
 
 
 
 

 
MIVA, spol. s r.o.                                                                                                
Mlynská 1323/13                                                                                                                  
053 11 Smižany 
Tel.: +421 (0) 53/443 3219; 221 
E-mail: miva@miva.sk,hric@miva.sk     
www.miva.sk 
 
 
 
 
 
Servisné strediská po celom svete si môžete zistiť na horúcej linke +49 621 486 
1533. 
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8.3 Aktualizácia tohto Návodu na obsluhu 
 
Aktualizácia týchto technických údajov sa pravidelne kontroluje. Dátum poslednej 
revízie je uvedený na dokumente. Na internete sa cez stránku www.glynwed.sk 
dostanete do oblasti produktov „FRIATOOLS® – technické vybavenie“. Ďalej sa cez 
navigačnú lištu dostanete do submenu „downloads“, kde sú k dispozícii naše 
Návody na obsluhu v PDF súboroch. Radi Vám ich aj zašleme. 
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Distribútor :  
 
MIVA, spol. s r.o.,  
Mlynská 1323/13, 053 11 Smižany 
Tel. : +421 53 44 33 221 
Mobil : + 421 905 383 274 
www.miva.sk 
e-mail : miva@miva.sk 
 
 
 
Výrobca : 
 
ALIAXIS Utilities & Industry GmbH   
Steinzeugstrasse 50 
682 29 Mannheim  
Germany 
www.friatec.de 


