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FAQ: Casto kladené otazky

1. MONTAZ

Aké néaradie je potrebné na montaz?

Pre v3etky rozmery armatiry DAA je potrebny len jeden nastroj, a to Sesthranny nastrény kIi¢ s velkostou SW17. Kratiaci moment pri navitani zavisi od hrubky steny
potrubia a je priblizne 80 Nm pre rozmer potrubia d225/SDR11. Takuto silu dokaze bez problémov preniest Standardny nastroj. Nepouzivajte nastroj na prevftanie

s elektrickym alebo pneumatickym pohonom!

Dodato¢nl bezpeénost poskytuji otvory pre otoénu paku, ktoré sa nachadzaju na kltuci. Oznacenie na otvoroch charakterizuje rozmery armatdry.

Ak sa vrtdk dostane do spodnej polohy, narazi otoéna péka na vrchny okraj doméeka.

Aké je vyhoda upinacieho systému novej armatary DAA  ?

Predpokladom pre vykonanie dobrého zvaru st ¢o najmensie medzery a rovnomerna napinacia sila. Rychloupinacia paka sa postara o rovnomerné uloZenie sedlovej
tvarovky na potrubie pri konStantnom pritlaku. Upinaci mechanizmus sdm vycentruje sedlovu tvarovku bez dodato€nej kontroly skrutiek alebo rovhomerného uloZenia
spodného strmena.

Upnutie sa zrealizuje intuitivne spravne, okamZzite a bez problémov. Elasticky strmeri preklenie beZné odchylky priemeru potrubia a ovalitu az do 3% bez pouZzitia
akychkolvek nastrojov na korekciu.

Potrubia, ktoré sa prevadzkuju s velkym tlakom, najma na zasobovanie vodou, sa pocas pouzivania roztahuju. Aj ked uz potrubie nevykazuje normativny priemer,
pomocou novej armatiry DDA je mozné vykonat odboc¢ky bez dodato¢nych vydavkov. Toto roztiahnutie mdze spdsobit zvaéSenie o + 3% v porovnani

s normalizovanym priemerom potrubia. VA¢ESi rozmer sa potom kompenzuje pomocou elastického strmena a upinacieho mechanizmu armatary DAA. Takdto moznost
korekcie iné armattry neumozriujd.

Aké su priestorové naroky na montaz armatiry DAA?

Predpokladom pre kvalitny spoj je dokladna priprava, predovSetkym odstranenie povrchovej oxidacnej vrstvy z potrubia pomocou rotaéného lipacieho nastroja. Na to
je potrebny aj urcity pracovny priestor. Ak by vSak nebolo mozné dodrzat predpisané minimalne odstupy pri paralelnej pokladke viacerych potrubi, alebo ak by sa
mala montaZ uskutoénit v obmedzenom priestore, pre armatiry DAA to nie je Ziaden problém. PredbeZnd montaZz armattry DAA moZno previest v lubovolnej polohe.
Zahaknite len rychloupinacia pAku® a upnite o potrubie tak, aby sa armattira mohla po potrubi kizat @. Potom sa armatira DAA vycentruje do Zelanej polohy a paka
sa prestavi do svojej koncovej polohy®. Tato metdéda umoznuje upnutie aj za extrémne stiesnenych podmienok montaze. Minimalna vzdialenost medzi potrubiami pri
montaZi je <> 30 mm.
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FAQ: Casto kladené otazky
1. MONTAZ (pokra éovanie z predchadzajlcej strany)

AkU silu je potrebné vynalozi t' pri montazi sedlovej tvarovky?

Sila upnutia na rychloupinacej pake zavisi od odchylok, ktoré sa vyskytuju na potrubiach. Vyvinuat takdito silu pre montaz v podmienkach stavby nie je v podstate
Ziaden problém. Pri novych Standardnych potrubiach je sila, ktora treba vynaloZit na paku, priblizne 50 N (5 kg), pri va¢Sich priemeroch aZ do 200 N (20kg).
Upnutie sa zrealizuje optimalne ergonomicky. Dodrzanim spravnej polohy pri montazi by nemalo déjst k zraneniu pri zahakuti paky do jej koncovej polohy (napr.
pricviknutie prstov) a nepredpoklada sa Ziadne nebezpec€enstvo Urazu, pretoZe vynaloZené sily s malé. Napriek tomu dbajte o to, aby sa v tomto kroku montéze
medzi rukovatou paky a doméekom nenachadzali Ziadne citlivé ¢asti tela.

MéZe sa upinacie zariadenie pouzi t aj viackrat?
Upinacie zariadenie s rychloupinacou pakou st nevyhnutnymi sucastami kazdej pripojkovej navitavacej armatiry. Upinacie zariadenie je nadimenzované na
jednorazové upnutie a zvaranie sedlovej tvarovky. Uvolnenie napinacej paky za Gu¢elom Upravy polohy armatdry na potrubi vS8ak nepredstavuje Ziaden problém.

Aké nésledky by sa dali o ¢éakavat po opakovanom pouZziti upinacieho zariadenia?
Po zvarani alebo viacndsobnom skdSani upnutia sa upinacie zariadenie roztiahne. TakzZe nie je vhodné pre opakované pouzitie, pretoze po jeho opakovanom pouziti
sa sila upnutia straca. Viacnasobné pouzitie méze mat za nasledok chybny zvarovany spoj a netesnost spoja.

FAQ: Casto kladené otazky
2. ZVARANIE

Z akého h Fadiska je nadimenzované spojenie sedlovej tvarovky a potrubia?

FRIATEC tvarovky na tupo sa vyznacuji tym, Ze maju na povrchu uloZené vyhrevné vinutie a mimoriadne Sirok( zvaraciu z6nu. Na takomto principe su navrhnuté aj
armatiry DAA. Povrchovo uloZené vyhrevné vinutie umoZruje priamy prenos tepla na spajané €asti uz bezprostredne po Starte zvarania a zabezpecuje optiméalne
riadenie procesu. Malé strata energie skracuje ¢as zvarania, ¢im urychluju pokrok na stavbe a Setri zdroje.

Prave v tvrdych podmienkach staveniska zaistuji povrchovo uloZzené vyhrevné vinutia a Siroké zvaracie zony optimalny vysledok: trvala tesnost, spolahlivé spojenie
potrubi s o¢akavanou Zivotnostou, ktord zodpoveda Zivotnosti potrubného systému.

Kvalita zvaru: Aké vysledky mozno o  ¢akavat’ pri skiSke rozpojenia sedlovej tvarovky?

Velké toleranéné pole priemerov potrubi vyZaduje pri upinani armatdry DAA velkd ohybnost kontlry sedlovej tvarovky. Pri skiske rozpojenia je pdsobisko zatazovej
sily tam, kde je upinacie zariadenie zahaknuté. Pri tejto skuske spdsobi flexibilita deformaciu a nasledné odlupnutie sedlovej tvarovky z potrubia. Preto sa lom objavi v
mieste spoja, ¢im je mozné priamo zhodnotit' zvarovy spoj vzhfadom na jeho taznost.
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FAQ: Casto kladené otazky
3. NAVRTANIE

Je mozné nav ftat’ plynové potrubia pod prevadzkovym tlakom bez Uniku plynu?

Vdaka Specialnemu integrovanému tesneniu je Unik média z domé&eka pocas procesu navftania znemozneny. Toto integrované tesnenie klapka utesnuje ¢ast' zavitu
medzi vrtAkom a doméekom. Vrték je uzavreté puzdro. Priestor, kadial' je vedeny vrték, je eSte dodato€ne utesneny tesnenim z PE, ktoré sa po navitani pevne zachyti
0 vrtak.

Co sa stane s PE tesnenim po nav ftani?
Odvitanym materialom z PE sa po navitani pevne zachyti o vrtdk. Tvar vrtaka umoZfiuje pevné zovretie odvitanym materialom , ktoré tam vydrZi po cely ¢as
pouZzivania armatury.

AKkU funkciu zohravaju koncové zarazky pre posuv vrt aka?
Koncové zaraZzky zohravaju predovSetkym bezpec€nostnu Ulohu a kedZe zakladnou prioritou vyrobcu je bezpe€nost pri praci, vyhotovil ich obzvIast odolné.
Koncové zarazky zaistuju v priebehu navftania, aby

+ savrtdk po navitani netoCil dalej do hlavného potrubného vedenia. Pri malych rozmeroch hlavného potrubného vedenia by mohlo déjst k navftaniu protilahlej

steny potrubia, pri vaésich by mohol byt vrtak zatlac¢eny do potrubia. V oboch pripadoch by mohlo dbjst’ k nekontrolovatelnému Gniku média.

* nedoslo pri spatnom otacani k nahlemu vymrsteniu vrtdka, ¢o by mohlo spdsobit zranenie obsluhy a nekontrolovatelny Unik média.
Obe koncové zarazky st obzvlast odolné, a vydrzia aj v pripade nespravneho pouZitia. Ak by obsluha ignorovala signal koncovej zarazky, posuv sa pretoci. Tymto
spOsobom je zabezpe€ena ochrana potrubného systému pred poskodenim, zabrani sa moZznému Gniku média a zaroven je zaistena aj ochrana obsluhy a jej okolia.
Po pretoceni zarazky vSak armatira DAA pokracuje v svojej ¢innosti, zavit opat zaberie a vrtdk sa mdze posunut do koncovej polohy.

Ako sU vyhotovené zarazky v armatire?

Dolna zardzZka je sucastou formy a zaroven slizi ako tesnenie pre navitanie bez tnikov.

Horna zarazka sa po montazi vrtaka pripevni pomocou trecieho zvarania tak, Ze sa umiestni puzdro zarazky a nastapi rotacia. Trenim, ktoré pri tom vznikne, sa
material zohreje a spoji. Zvaranie trenim je definované v nemeckej smernici DVS a €asto sa pouziva ako spdsob sp4jania v priemyselnej vyrobe. Pre kvalitu spoja st
rozhodujlice parametre spracovania a vzajomné uloZzenie komponentov, preto sa musia neustale kontrolovat.

KoFko ota €ok he potrebnych pre prev Fftanie?
Pocet otaCok vrtaka DAA je v zavislosti od rozmeru minimalne 12 a maximalne 22. To znamena o 1/3 ota¢ok menej v porovnani s predchadzajdcim typom . Vyrobca
nastavil vrtak armatiry DAA tak, aby sa pri navitani nemusel posuvat naprazdno.
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FAQ: Casto kladené otazky
3. NAVRTANIE

Dokaze zavit pri posuve vrtaku bezpe ¢€ne odola t’ vSetkym silam?

Ano! Konstrukcia zavitu umoZiuje aj pri nepriaznivych podmienkach (to znamené pri maximéalnej hribke steny potrubia d 225/SDR 11 a najniz3ej teplote spracovania
-10C) bezpe &ny prenos sily.

V porovnani s podmienkami pri beznych teplotach je takato montaz zavitu nadimenzovana vzdy minimalne s jednou z dvoch ochran. Tento faktor poskytuje
dostato€nu ochranu aj za mimoriadnych podmienok.

Aké sily st potrebné pre nav ftanie?

Tocivy moment pri navftani zavisi od hribky steny potrubia a je max. 80 Nm pri rozmere potrubia d225 - PE100, SDR11. Takuto silu dokaze bez problémov vyvinut
Standardny nastroj. Pre mensSie rozmery d63 alebo d110 su tieto sily pre potrubia z PE100-SDR11 vyrazne nizSie, napr. 25, resp. 40 Nm. Rovhomerné poslvanie a
plynulé navftanie bez preruSovania zna¢ne ulah¢i pracu.

Na diagrame je znazorneny typicky priebeh to¢ivého momentu po€as navitania az po vrchna zardzku.

Prirovnanie veli¢iny: Rukou sa vyvinie sila 25 kg, pri 80 Nm je to¢ivy moment cca 16 kg na jednu ruku so Standardnym nastrojom.

KRUTIACI MOMENT PRI NAV RTANI - ARMATURA DAA d225/32
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FAQ: Casto kladené otazky
4. FUNKCIA

Aky prenosovy vykon sadad o ¢akavat?

Charakteristické hodnoty prieto¢nosti vratane hydraulickych parametrov (¢ (Zeta) / koeficient prieto¢nosti T) s k
dispozicii vo forme kriviek tlakovych strat pre plyn a vodu. Prenosovy vykon novych armatir DAA je vySSi, ako to bolo
u jej predchodcu. Priemer navftania zostal rovnaky a vnitorna forma kontdry vplyva priaznivo na pridenie. Koncova
poloha vrtaka uz neleZi v prietokovom kandli, €o znamena, Ze tu nedochédza k Ziadnym dodato€nym tlakovy stratam.
Priklad pre armataru DAA d110/32: { = 4,4, T: 15,7 m3/h.

Priemer navftania je sice pre hydrauliku délezity, ma v3ak skuto¢ne len maly vplyv. Kvéli nevhodnym kontdram
pradenia alebo vrtaka, ktoré kanal blokuju, je zostavajuci hydraulicky vykon oproti optimalizovanym variantom
prudenia mensi.

Ak si chcete zvolit armatiru podla vykonnostnych poziadaviek Vasho potrubného systému, vyZiadajte si radSej
dokazatelné prietokové hodnoty a nespoliehajte sa len na Gdaj o priemere vrtaka.

Precéo bola umiestnena etiketas  €iarovym kédom na rychloupinaciu paku?

Upinacie zariadenie s rychloupinacou pakou je nevyhnutnou sucastou kazdej pripojkovej navitavacej armatury a je
nadimenzované na jednorazové upnutie a zvaranie sedlovej tvarovky. Poloha ¢iarového kédu umozniuje jednoduché
prevzatie parametrov zvarania pomocou &itacieho pera alebo skenera, pretoze je dobre viditelnd a umozfiuje lahky
pristup pre obsluhu.

Aky €as spracovania je nevyhnutny na montaz novej armatd  ry DAA?

Vdaka systému rychloupinania sa upnutie zrealizuje okamzite bez akéhokolvek naradia.

V porovnani s inymi systémami je to priblizne o 80 % rychlejSie. Povrchovo ulozené vyhrevné vinutie zlepSuje kvalitu
spajania a pomaha vdaka priamemu prenosu tepla znizit ¢as potrebny na zvaranie a spotrebu energie. V porovnani
s inymi systémami je €as potrebny na zvaranie aZz o 50 % krat3i. Navftanie je rychle a bezpe¢né, vrtak armatiry DAA
vykona pri iom len niekolko otac¢ok. V porovnani s inymi systémami je navitanie o zhruba 30 % rychlejSie.

Znizenie energie znamena aj kratSiu dobu chladnutia. V porovnani s inymi systémami je doba chladnutia po navitanie
a uvedenie do prevadzky az o 50 % kratSia.

Prakticky priklad: DAA d110/32 a montaz domovej pri  pojky

Na dékladne pripravenom potrubi trva montaz tvarovky DAA aZ po ukonéenie zvarania kratSie nez 5 minGt. Poc¢as
doby chladnutia armattry DAA (20 min) sa mdZu kompletne dokon¢it v3etky spoje domovej pripojky a vykonat
skuska tesnosti. Hned potom sa vykona navftanie hlavného potrubného vedenia a inStaluje sa uzatvaracia krytka
(cca 2 min). Domova pripojka sa méze uz priblizne po 30 min uviest do prevadzky.

MbéZe sa pouzi t' systém kontroly prietoku plynu?

=

VA
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Plati pre armatury zhotovené od 04.2016.
Plyn podl'a nemeckej normy DVGW pracovny list G260.

Predizena odbocka navitavacej armatury DAA umozriuje opakovanie Standardného zvarania alebo pouZitie objimky FRIALONG. Okrem toho umoZriuje aj zvaranie
FRIASTOPP prediZenej spojky s integrovanym systémom kontroly prietoku plynu. PrediZena odbocka zodpovedéa svojou geometriou poZiadavkam Standardného
potrubia z PE a tak umozZriuje priame nasunutie systému hlasenia kontroly prietoku plynu (za predpokladu, Ze vyrobca montaz potrubia povoli).
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