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1. Uvod
11 Bezpe énostné pokyny

V tomto Navode na obsluhu sa pouZzivaju tieto symboly s upozorneniami:

Symbol Vyznam
Nebezpecenstvo ohrozujlce osoby.
POZOR Nedodrzanim tohto upozornenia moéze déjst k

fahkym az stredne tazkym zraneniam.

Tipy na pouZzivanie a iné uzito¢né informacie.
UPOZORNENIE Nedodrzanim tychto pokynov nie je ohrozené

zdravie oso6b.

1.2 Platnos t’

Tento Navod na montdz je rozSirenim platného navodu na montdz domovych
pripojnych a rozdelovacich potrubi FRIALEN do rozmeru d 225. Pri inStalacii je
potrebné reSpektovat oba navody.

5. Navftavacie armatury

Navftavacie armatury DAA su vhodné
ako odbocky pre potrubia pod tlakom
alebo bez tlaku.

UPOZORNENIE

Navftavacie armatury DAA s priemermi d 40 a d 50 sa nedaju spracovat' s rdrami
PE HD SDR 17.

Z technickych dévodov sa navftavacie armatiry nemézu spracovavat s rarami
PE-HD SDR 7,4.

Dalsie informacie ohladne spracovania najdete v naSich datovych listoch a na
nasej internetovej strane www.frialen.de/Downloads, alebo kontaktujte nase
oddelenie aplikaénej techniky.




5.1 Odmeranie a zazna €enie zoOny zvarania pre rury a vystupné hrdlo,
odstranenie zoxidovanej vrstvy

Povrch rdry uréenej na zvaranie
najprv zbavte necistét (pozri obr. 1).
Zbéna zvéarania: je plocha, ktoru
prekryva sedlo.

Odporu¢a sa zaznacit si na rdru
kontrolné ¢iary, vdaka ktorym sa
zabezpedi odstranenie povrchovej
vrstvy rovnomerne po celej dizke. Ak
sa po ldpani vyskytni v urcitych
bodoch nezoskriabané znacky, je
potrebné lUpanie zopakovat.

Obr. 2



Pomocou sedlového IlUpacieho
nastoja (pozri obr. 3) je potrebné
bezprostredne  pred montazou
odstranit z  miesta  zvarania
zoxidovanu vrstvu, ktora sa vytvorila
na povrchu rary poc¢as skladovania.

Niekolko milimetrovy pridavok pri obrabani zaruci, aby sa zoxidovana vrstva z
rary riadne odstranila.

UPOZORNENIE

V pripade, Ze sa zoxidovana vrstva riadne neodstran i, méze by t' zvarovy
Spoj netesny.
Opotrebované noZe lUpacieho nastroja aru  €nej Skrabky sa musia vymeni t.

Posta¢i jednorazové dokonalé odstranenie (min. 0,15 mm), pricom by mala
vzniknat rovnomerna hladka plocha.

UPOZORNENIE

Brusenie a Smirg Fovanie riry je nepripustné, pretoze by sa mohli do rary
zadrie t’ ne€istoty.

Takto opracovanu plochu chrante pred necistotou, mydlom, mastnotou, stekajicou
vodou a nepriaznivymi vplyvmi poc¢asia (napr. pdsobenie vihkosti, tvorba namrazy).

5.2 Cistenie

Povrch riry, ktory sa ma zvarat a vnutorna plocha sedla navitavacej armatdry
musia byt absolutne &isté, suché a odmastené. Bezprostredne pred montazou a po
ltpani je potrebné tieto plochy odistit vhodnym d¢istiacim prostriedkom a s vylu €ne
pijavym a bezfarebnym papierom, ktory nezanechavav  lakna.



Odporuc¢ame istiaci a odmastovaci prostriedok na PE, ktory zodpoveda
pozZiadavkam skusobného predpisu DVGW-VP 603, napr. Cisti¢ AHK-PE (pozri obr.
4a + 4b).

UPOZORNENIE

Pri pouziti €istiacich prostriedkov obsahujucich alkohol musi by t podrla
skuSobného predpisu DVGW-VP 603 obsah alkoholu mini  malne 99,8 %.

Pri gisteni dbajte oto, aby sa nedistoty z plochy rary, ktora nebola olGpana,
nevtierali do oblasti, ktor4 sa ma zvarat.

Cistiaci prostriedok sa musi pred zvaranim Uplne odpari t.

Hned potom opat zaznacte na rdru
znackovaéom FRIALEN Ciary,
oznadujuce Sirku zvaru, pretoZze pocas
gistenia a lapania boli odstranené (pozri =
obr. 5).

Spajané plochy musia byt pred
montdzou tvarovky Cisté a suché.
Nechytajte ocistend oblast zvarania
rukou. Vlhkost spésobena napr. rosou, Ci
nadmrazou v oblasti spajanych pléch |
odstrarnte vhodnymi pomockami. Obr. 5

Vyberte zvaraciu tvarovku z obalu bezprostredne pred planovanym spracovanim.
Obal predstavuje poc¢as prepravy a skladovania ochranu tvarovky pred vonkajSimi

vplyvmi.



5.3 Montaz nav ftavacej armatiry

Nasadte navftavaciu armatdru na
opracovanu plochu rary a prichytte
spodnym strmefom o rdru (pozri
obr. 6).

Obr. 6

Vlozte napinadlo paky do
svorkovnice vrchného dielu sedla
(pozri obr. 7). Dbajte o to, aby bola
upinacia lista v sedlovom upinadle
spravne umiestnena.




Potiahnutim paky smerom nahor
(pozri obr. 8) sa navftavacia
armatlira napevno upne na ruru.

A POZOR

Pri napinani paky davajte pozor na prsty, aby ste s i ich neprivreli medzi
rukova t’ paky a nav ftavaci dom €éek (pozri obr. 9a + 9b).

Obr. 9a

UPOZORNENIE

Pri nav ftavacich armatirach sa nesmie pred zvaranim meni  t nastavenie
vrtaka od vyrobcu.

5.4 Zvaranie

Pri navareni navitavacich armatir na potrubia, ktorymi pretekaju média, sa nesmu
pocas zvarania a az do Uplného vychladnutia prekrogit tieto prevadzkové tlaky:



Materidl rary PE 80 PE 100

SDR 17 11 17 11
Maximalny pripustny prevadzkovy tlak v baroch

Plynové potrubie 2 5 5 10
Vodovodné potrubie 8 12,5 10 16

UPOZORNENIE

Pouzivajte len zvaracie zariadenia, ktoré boli vyro  bcom schvalené pre
spracovanie bezpe €nostnych elektrotvaroviek FRIALEN. Pozri DVS 2207-1

Parametre zvarania su vytlatené na etikete v podobe Ciarového kédu (pozri obr.
10).

Pri pouZiti plnoautomatickych zvaracich zariadeni (napr. FRIAMAT) sa parametre
zadaju do zvaracieho zariadenia cez d&itacie pero alebo skener giarového kodu
(pozri obr. 11)

Obr. 10 "~ Obr. 11

Po zadani zvaracieho Ciarového kédu porovnajte Udaje zobrazené na displeji
zvaracieho zariadenia s Udajmi na tvarovke. Ak suhlasia, mOzete zacat zvarat.
Dodrzujte Navod na obsluhu zvaracieho zariadenia FRIAMAT alebo iného
zariadenia. Zvaracie zariadenia automaticky monitoruju priebeh zvarania a riadia
privadzané napatie v stanovenych medziach. Indikator len oznami, Ze zvaranie
prebehlo. AvSak riadny priebeh zvarania ohlasi len zvaracie zariadenie.



A POZOR

Z bezpe énostnych dévodov udrzuijte pri zvarani odstup od mie sta
zvarania jeden meter.

Dosiahnuty skutoény ¢as zvarania
porovnajte s predpisanym ¢asom na
pristroji a zaznaéte ho na raru alebo na
navftavaciu armaturu. Tymto
zaznacéenim na rdru zaistite, Zze
neprehliadnete ziadne miesto, ktoré sa
ma zvarat (pozri obr. 12)

55 Doba ochladzovania

DodrZujte tieto Cakacie doby:

q Doba ochladzovania v mindtach pre sedlové tvarovky
Priemer v mm FRIALEN®

AZ po privod tlaku nad CT

vystupom AZ po navitanie
40 - 63 15 20
75-125 20 30
140 - 160 30 45
180 — 225 50 60

Doba ochladzovania CT uvedena na suciastkach zodpoveda dobe ochladzovania
aZ po navrtanie.

‘ UPOZORNENIE




Ak nebudd dodrzané éakacie doby, mdze dojs t k netesnému zvarovému
spoju. Pred nav ftanim je potrebné dodrza t vSeobecné smernice pre
inStaléciu.

Aby sa zabranilo nekontrolovate Fnému Gniku materialu, zaistite eSte pred
nav ftanim hlavného potrubia, aby bolo pripojné potrubie napojené a na
konci uzatvorené.

Tlakova skiska pripojného potrubia sa mdze uskuto  €nit’ pred nav ftanim
hlavného potrubia.

Vykonaijte inStalaciu domovej pripojky
(pozri obr. 13). Nezabudnite pri tom na
vSetky potrebné prace, ako napr.
olUpanie a Gistenie podla kapitol 4.1 -
4.9 na stranke
www.frialen.de/Downloads, Navod na
montaz domovych pripojnych a rozdelo-
vacich potrubi do rozmeru d 225.

5.6 Navrtanie

Odstrarite uzatvaraciu zatku (pozri
obr. 14)

Obr. 14



Vhodnym Sesthrannym nastrénym
kla€om FWSS 17 (velkost kluca |
17) otaCajte v smere hodinovych
ruciciek az po spodny doraz (pozri
obr. 15).

doraz (pozri obr. 16).

UPOZORNENIE

Sesthranny nastr ény kFié FWSS 17 ma tri otvory (pozri obr. 17), v ktorych
je mozné umiestni t’ oto €nu paku. Aky otvor sa ma prave pouzi t'je dané
pod Fa rozmerov hlavného potrubia (pozri nasledujicu tab ulku). Ak sa
pouzije spravny otvor, oto  €na paka sa po UspeSnom nav Ftani nachadza
priamo nad nav ftavacim hrdlom armattry DAA (pozri obr. 18).




Obr. 17

Poloha otvoru Rozmer hlavného potrubia d1

#1 d 40 —d 75 (s vynimkou d 63/63)
#2 d 63/63 ad 90 — d 160

#3 d 180 — d 225

Nasadte uzatvaraciu zatku a opatrne
zaskrutkujte pomocou Sesthranného
nastréného kla¢a FWSS 17, pokial sa
priruba zatky zlahka dotkne celnej
strany hrdla vrtaka (pozri obr. 19).

Obr. 19

Nasledne otocte zatku o polovicu otacky naspat, aby sa uvolnil tesniaci krazok.

UPOZORNENIE

Ak je priruba prili§ utiahnuta, méze sa zatka zlomi  t’, resp. Ses thran kFGéa
sa moze preta éat’. V takom pripade je nutné zatku vymeni t.




UPOZORNENIE

Odport €éame uzavretie navftavacieho dom ¢eka pomocou
elektrotvarovkového dienka K (pozri obr. 20).

Vykonajte potrebné lipacie a ocistovacie prace (pozri kapitoly 4.1 — 4.9 na
stranke www.frialen.de/Downloads, Navod na montaz domovych pripojnych
a rozdelovacich potrubi do d 225).

Obr. 20




